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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1. Цель и планируемые результаты освоения производственной 

практики. 

Рабочая программа производственной практики является частью 

профессионального модуля ПМ.01 Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений 

основной профессиональной образовательной программы среднего 

профессионального образования по профессии15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) в части освоения вида 

деятельности (ВД): Выполнение подготовительных, сборочных операций 

перед сваркой и контроль сварных соединений. 

Результатом освоения программы производственной практики является 

освоение обучающимися профессиональных и общих компетенций, а также 

достижение целевых ориентиров воспитания: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием 
конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документации 

ПК 1.2 Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК 1.3 Применять  сборочные  приспособления  для  сборки  элементов  конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4 Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки 

с использованием ручного и механизированного инструмента 

ПК 1.5 Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

на  соответствие  геометрических  размеров  требованиям  конструкторской  и 
производственно-технологической документации по сварке 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях. 
ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 
Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных 



 

 ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 
межрелигиозных  отношений,  применять стандарты  антикоррупционного 
поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках 

ПТВ 3 
Выражающий осознанную готовность к непрерывному образованию и 
самообразованию в выбранной сфере профессиональной деятельности. 

ПТВ 4 

Понимающий специфику профессионально-трудовой деятельности, 
регулирования трудовых отношений, готовый учиться и трудиться в современном 
высокотехнологичном мире на благо государства и общества. 

ЦНП 2 

Обладающий представлением о современной научной картине мира, достижениях 
науки и техники, аргументированно выражающий понимание значения науки и 

технологий для развития российского общества и обеспечения его безопасности. 

ЦНП 3 
Демонстрирующий навыки критического мышления, определения достоверности 
научной информации, в том числе в сфере профессиональной деятельности. 

ЦНП 4 
Умеющий выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам. 

ЦНП 5 

Использующий современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации, информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

В результате прохождения производственной практики в рамках 

профессионального модуля обучающийся должен: 

иметь практический опыт: 

 выбора пространственного положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); 

 сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений; 

 сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках; 

 зачистки ручным или механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку; 

 зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов 

после сварки; 

 удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных 

дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, 

наплывы и т.д.); 

 контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных с применением сборочных приспособлений элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке; 



 

 контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) 

на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской 

и производственно-технологической документации по сварке; 

уметь: 

 использовать ручной и механизированный инструмент зачистки 

сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 

 проверять работоспособность и исправность оборудования поста для 

сварки; 

 использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

 выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке; 

 применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

 подготавливать сварочные материалы к сварке; 

 зачищать швы после сварки; 

 пользоваться производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения трудовых функций. 

 

1.2. Количество часов на освоение программы производственной 

практики 
Курс 

Всего 
1 2 

Семестр 1 2 3 4 

Количество часов 72 72 - - - 
Количество недель 2 2 - - - 

 

1.3. Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета–

1 семестр. 



 

2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

2.1 Тематический план производственной практики ПП.01 
 

Наименования тем 
Количество часов 

практики 

Тема 1.1 Подготовка рабочего места, оборудования и инструмента к работе. 6 

Тема 1.2 Слесарные обработочные операции. 12 

Тема 1.3 Разделка кромок под сварку. 12 

Тема 1.4 Выполнение предварительного подогрева перед сваркой. 6 

Тема 1.5 Сборка конструкций под сварку. 18 

Тема 1.6 Контроль качества сборки под сварку. 16 

Дифференцированный зачет. 2 

Всего: 72 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
1 



 

2.2. Содержание производственной практики ПП.01 
 

 

Наименование разделов 

и тем производственной 

практики 

 

 

Содержание учебного материала 

 

Объем 

часов 

Коды компетенций и 

целевых ориентиров 

воспитания, 

формированию 

которых способствует 

элемент программы 

1 2 3 4 

Тема 1.1 Подготовка 

рабочего места, 

оборудования и 

инструмента к работе 

Содержание 6 ПК 1.1 – ПК 1.5 
ОК 01- ОК 04; 

ПТВ 3-4; 

ЦНП 2-5 

1. Организация рабочего места сварщика на производстве 
2. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с 

электрооборудованием и в мастерских; 

3. Подготовка источников питания для ручной дуговой сварки 

6 

Тема 1.2 Выполнение 

типовых слесарных 

операций, 

выполняемых при 

подготовке металла к 

сварке 

Содержание 12 ПК 1.1 – ПК 1.5 
ОК 01- ОК 04; 

ПТВ 3-4; 

ЦНП 2-5 

1. Разметка заготовок; 
2. Опиливание металла; 

3. Ручная резка пластин и труб; 

4. Гибка и правка заготовок перед сваркой. 

12 

Тема 1.3 Разделка 

кромок под сварку 

Содержание 12 ПК 1.1 – ПК 1.5 
ОК 01- ОК 04; 

ПТВ 3-4; 

ЦНП 2-5 

1. Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из 

углеродистых и высоколегированных сталей перед сваркой; 

2. Зачистка поверхности пластин и труб металлической и дисковой щеткой 

при помощи УШМ 

12 

Тема 1.4 Выполнение 

предварительного 

подогрева перед 

сваркой 

Содержание 6 ПК 1.1 – ПК 1.5 
ОК 01- ОК 04; 

ПТВ 3-4; 

ЦНП 2-5 

1. Выполнение предварительного подогрева перед сваркой с применением 

газового пламени, а также индуктивных нагревателей 

6 

Тема 1.5 Сборка Содержание 18 ПК 1.1 – ПК 1.5 



 

 

1 2 3 4 

конструкций под 

сварку 

1. Чтение чертежей сварных конструкций по системе ЕСКД 
2. Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и 

высоколегированных сталей с применением сборочных приспособлений; 

3. Установка приспособлений для защиты обратной стороны сварного шва 

(для поддува защитного газа) 

18 ОК 01- ОК 04; 
ПТВ 3-4; 

ЦНП 2-5 

Тема 1.6 Контроль 

качества сборки под 

сварку 

Содержание 16 ПК 1.1 – ПК 1.5 
ОК 01- ОК 04; 

ПТВ 3-4; 

ЦНП 2-5 

1. Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки 

конструкций под сварку; 

2. Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы 

сварных швов в узлах. Выявление и измерение типичных поверхностных 

дефектов в сварных швах; 

3. Выполнение гидравлических и пневматических испытаний герметичности 

сварной конструкции; 

16 

Дифференцированный зачёт. 2  

Всего: 72  



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Требования к материально-техническому обеспечению 

Реализация рабочей программы производственной практики по 

профессиональному модулю осуществляется посредством проведение этапа 

производственной практики в организациях, осуществляющих деятельность 

по профилю образовательной программы, в том числе в структурном 

подразделении профильной организации, на основе договоров, заключаемых 

между техникумом и профильной организацией. 

При организации практической подготовки профильные организации 

создают условия для реализации компонентов образовательной программы, 

предоставляют современное оборудование и технические средства в объеме, 

позволяющем выполнять определенные виды работ, связанные с будущей 

профессиональной деятельностью обучающихся. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд техникума имеет 

печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

используемые в образовательном процессе 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное 

оборудование: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. 

Овчинников. – 4-е изд., стер.– М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 

256 с. 

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества 

сварных соединений: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования 

/ В.В. Овчинников. – 6-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 

2021. – 224 с. 

3. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учебник 

для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. Овчинников. – 3-е изд., 

стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 240 с. 

4. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед 

сваркой: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. 

Овчинников. – 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2021. – 

192 с. 

5. Овчинников В.В. Технология производства сварных конструкций: 

учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. Овчинников. – 

4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2022. – 272 с. 



 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Овчинников В. В. Основы теории сварки и резки металлов: учебник 

/ В. В. Овчинников. – Москва: КноРус, 2022. – 242 с. – ISBN 978-5-406-

12217-4. – URL: https://book.ru/book/950680 (дата обращения: 28.08.2023). – 

Текст: электронный. 

2. Овчинников В. В. Оборудование, техника и технология сварки и 

резки металлов: учебник / В. В. Овчинников. – Москва: КноРус, 2023. – 303 с. 

– ISBN 978-5-406-11257-1. – URL: https://book.ru/book/948863 (дата 

обращения: 28.08.2023). – Текст: электронный. 

3. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник / Р. А. Латыпов, А. А. Черепахин, Г. Р. Латыпова [и 

др.]; под ред. Р. А. Латыпова. – Москва: КноРус, 2023. – 201 с. – ISBN 978-5-

406-13730-7. – URL: https://book.ru/book/955453 (дата обращения: 28.08.2023). 

– Текст: электронный. 

4. ПРОГРАММНО-УЧЕБНЫЙ   МОДУЛЬ   «ВИДЫ   СВАРНЫХ 

СОЕДИНЕНИЙ». Учебное электронное издание (Компетенция «Сварочные 

технологии» Академия СЭО 3.0). 

5. ПРОГРАММНО-УЧЕБНЫЙ  МОДУЛЬ «ИНСТРУМЕНТЫ, 

ОСНАСТКА И ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ ПО 

КОМПЕТЕНЦИИ "СВАРОЧНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ"». Учебное электронное 

издание (Компетенция «Сварочные технологии» Академия СЭО 3.0). 

6. ПРОГРАММНО-УЧЕБНЫЙ МОДУЛЬ «СПОСОБЫ КОНТРОЛЯ 

КАЧЕСТВА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ МЕХАНИЧЕСКИМИ 

ИСПЫТАНИЯМИ». Учебное электронное издание (Компетенция 

«Сварочные технологии» Академия СЭО 3.0). 

7. ПРОГРАММНО-УЧЕБНЫЙ МОДУЛЬ «СПОСОБЫ КОНТРОЛЯ 

КАЧЕСТВА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ НЕРАЗРУШАЮЩИМИ 

МЕТОДАМИ». Учебное электронное издание (Компетенция «Сварочные 

технологии» Академия СЭО 3.0). 

8. ПРОГРАММНО-УЧЕБНЫЙ  МОДУЛЬ  «ЧТЕНИЕ  РАБОЧИХ 

ЧЕРТЕЖЕЙ». Учебное электронное издание (Компетенция «Сварочные 

технологии» Академия СЭО 3.0). 

 

3.2.3. Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. 

Условные изображения и обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных 

понятий. 

3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

4. ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

https://book.ru/book/950680
https://book.ru/book/948863
https://book.ru/book/955453


 

5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 

Радиографический метод. 

6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. 

Методы ультразвуковые. 

7. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. 

Общие положения. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии 

радиационные. Область применения. 

10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения 

сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. 
Правила записи операций и переходов. Сварка. 



 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Результаты - 

полученный 

практический опыт 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК.1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием 
конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации 

Пользуется 

конструкторской, 

производственно-

технологической  и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

профессиональной 

деятельности 

Навыки использования 

конструкторской документации по 

сварке; 

Навыки использования нормативно-

технической документации; 

навыки использования 

производственно-технологической 

документации по сварке; 

Экспертное 

наблюдение  и 

оценивание 

практической 

работы, 

характеристика от 

профильной 

организации, отчёт 

по практике. 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Выбирает 

пространственное 

положение сварного шва 

для сварки элементов 

конструкции   (изделий, 

узлов, деталей) 

Навыки в выборе пространственного 

положения для сварки; 

Навыки выбора режимов сварки при 

определенном положении сварного 

шва. 

Экспертное 

наблюдение  и 

оценивание 

практической 

работы, 

характеристика от 

профильной 

организации, отчёт 

по практике. 

ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 

Применяет сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

правильность и обоснованность 

выбора способов сборки и подготовки 

элементов конструкции под сварку; 

правильность выбора оборудования и 

инструментов; 

соблюдение технологической 

последовательности сборки и 

подготовки элементов конструкции 

под сварку; 

соблюдение правил техники 

безопасности при выполнении сборки 

и подготовки элементов конструкции 

под сварку; 

Экспертное 

наблюдение  и 

оценивание 

практической 

работы, 

характеристика от 

профильной 

организации, отчёт 

по практике. 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с 
использованием ручного и механизированного инструмента 

Использует ручной и 

механизированный 

инструмент для подготовки 

элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) 

соблюдение технологической 

последовательности зачистки и 

удаления поверхностных дефектов 

сварных швов после сварки; 
правильность выбора оборудования и 

Экспертное 

наблюдение и 

оценивание 

практической 
работы, 



 

Результаты - 

полученный 

практический опыт 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов 

после сварки 

инструментов; 
полнота обоснования  выбора 
методики выполнения работ; 

соблюдение  ТБ при выполнении 

работ; 

характеристика от 

профильной 

организации, отчёт 

по практике. 

ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 
производственно-технологической документации по сварке 

Контроль сварных 

соединений  на 

соответствие 

геометрическим размерам, 

требуемым 

конструкторской   и 

производственно-

технологической 

документации по сварке. 

правильность  и  обоснованность 

выбора метода  контроля  сварных 

соединений   на  соответствие 

геометрическим     размерам, 

требуемым конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке; 

соблюдение   технологической 

последовательности   операций по 

контролю сварных соединений; 

соблюдение ТБ при выполнении 

работ. 

Экспертное 

наблюдение  и 

оценивание 

практической 

работы, 

характеристика от 

профильной 

организации, отчёт 

по практике. 

 


