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Раздел 1. Общие положения 
 

1.1. Настоящая основная профессиональная образовательная программа 
среднего  профессионального образования по профессии 15.01.35 Мастер сле-
сарных работ (далее - образовательная программа), реализуемая Государствен-
ным бюджетным профессиональным образовательным учреждением Республики 
Марий Эл «Марийский политехнический техникум» (далее – техникум), разра-
ботана на основе Федерального государственного образовательного стандарта 
среднего профессионального образования по профессии 15.01.35 Мастер слесар-
ных работ, утвержденного приказом Министерства просвещения Российской 
Федерацииот 13.07.2023 № 530 «Об утверждении федерального государственно-
го образовательного стандарта среднего профессионального образования по 
профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ» 

Образовательная программа определяет объем и содержаниесреднего про-
фессионального образования по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ, 
планируемые результаты освоения образовательной программы, условия образо-
вательной деятельности.  

Образовательная программа реализуется на базе основного общего образо-
ванияи разработана на основе требований Федерального государственного обра-
зовательного стандарта среднего общего образования  с учетом технологическо-
го профиля получаемой профессии. 

 

1.2.Нормативные основания разработки образовательной программы: 
− Федеральный закон от 29.12.2012 №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 
− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 

13.07.2023 № 530 «Об утверждении федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования по 
профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ»; 

− Приказ Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762 «Об утвержде-
нии Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 
образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800 «Об утвержде-
нии Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образователь-
ным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 
от 05.08.2020 «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положени-
ем о практической подготовке обучающихся»); 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федера-
ции от 21.04.2022 № 238н «Об утверждении профессионального стандарта «Сле-
сарь механосборочных работ»; 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федера-
ции от 14.09.2020 № 603н «Об утверждении профессионального стандарта «Сле-
сарь-инструментальщик». 
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 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федера-
ции от 28.10.2020 № 755н «Об утверждении профессионального стандарта «Сле-
сарь-ремонтник промышленного оборудования»; 

− Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Феде-
рации и Министерства просвещения Российской Федерации от 5 августа 2020 г. 
N 882/391 «Об организации и осуществлении образовательной деятельности при 
сетевой форме реализации образовательных программ»; 

− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 
14.07.2023 № 534 «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей 
служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение»; 

− Приказ Министерства Просвещения Российской Федерации от 
17.05.2022 № 336 «Об утверждении перечней профессий и специальностей сред-
него профессионального образования и установлении соответствия отдельных 
профессий и специальностей среднего профессионального образования, указан-
ных в этих перечнях, профессиям и специальностям среднего профессионально-
го образования, перечни которых утверждены приказом Министерства образо-
вания и науки Российской Федерации от 29 октября 2013 г. № 119 «Об утвер-
ждении перечней профессий и специальностей среднего профессионального об-
разования». 

 Устав Государственного бюджетного профессионального образователь-
ного учреждения   Республики Марий Эл «Марийский политехнический техни-
кум»; 

 Положение о формах, периодичности и порядке текущего контроля ус-
певаемости и промежуточной аттестации обучающихся; 

 Положение о практической подготовке обучающихся в ГБПОУ Респуб-
лики Марий Эл «Марийский политехнический техникум»; 

 Положение о порядке проведения государственной итоговой аттестации 
по образовательным программам среднего профессионального образования вы-
пускников техникума. 
 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП: 
ФГОС СПО - федеральный государственный образовательный стандарт 

среднего   профессионального образования; 
ОПОП – основная профессиональная образовательная программа; 
ОК – общая компетенция; 
ПК – профессиональная компетенция; 
ЛР – личностные результаты; 
СГ – социально-гуманитарный цикл; 
ОП – общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина; 
П – профессиональный цикл; 
ПМ – профессиональный модуль; 
МДК – междисциплинарный курс; 
РУП – рабочие учебные планы; 
ФОС – фонд оценочных средств; 
ГИА – государственная итоговая аттестация. 
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Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 
 

Образовательная программа разработана исходя из квалификации квалифи-
цированного рабочего, служащего: мастер слесарных работ. 

Выпускник образовательной программы по квалификации «Мастер 
слесарных работ» осваивает общие виды деятельности: выполнение слесарных 
работ по изготовлению инструментов; выполнение механосборочных работ 
изделий машиностроения; выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и 
машин. 

 Обучение по программе подготовки квалифицированных рабочих, служа-
щих (далее – образовательная программа) осуществляется в очной форме обуче-
ния. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного 
общего образования по квалификации: «Мастер слесарных работ» – 4428 
академических часов. 

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой 
на базе основного общего образования по квалификации: «Мастер слесарных 
работ» – 2 год 10 месяцев. 
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Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 
 

3.1. Области профессиональной деятельности выпускников: 40. Сквозные 
виды профессиональной деятельностив промышленности. 

3.2. Профессиональные модули формируются в соответствии с выбранны-
ми видами деятельности. 

 

Наименование основныхвидов 
деятельности 

Наименование 
профессиональных 

модулей 

Квалификации/ соче-
тание квалификаций 

Мастер слесарных ра-
бот 

Выполнение слесарных работ по 
изготовлению инструментов 
 

ПМ 01. Выполнение слесарных 
работ по изготовлению инстру-
ментов 

осваивается 

Выполнение механосборочных 
работ изделий машиностроения 
 

ПМ 02. Выполнение механо-
сборочных работ изделий ма-
шиностроения 

осваивается 

Выполнение слесарно-ремонтных 
работ агрегатов и машин 

ПМ 03. Выполнение слесарно-
ремонтных работ агрегатов и 
машин 

осваивается 
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Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

 
4.1. Общие компетенции 

К
од

 к
ом

п
ет

ен
-

ц
и

и
 

Формулировка компе-
тенции 

Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы реше-
ния задач профессиональ-
ной деятельности приме-
нительно  
к различным контекстам 

Умения:  
распознавать задачу и/или проблему в профессио-
нальном и/или социальном контексте 
анализировать задачу и/или проблему и выделять её 
составные части 
определять этапы решения задачи 
выявлять и эффективно искать информацию, необ-
ходимую для решения задачи и/или проблемы 
составлять план действия 
определять необходимые ресурсы 
владеть актуальными методами работы в профессио-
нальной и смежных сферах 
реализовывать составленный план 
оценивать результат и последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью наставника) 
Знания: 
актуальный профессиональный и социальный кон-
текст, в котором приходится работать и жить  
основные источники информации и ресурсы для ре-
шения задач и проблем в профессиональном и/или 
социальном контексте 
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 
смежных областях 
методы работы в профессиональной и смежных сфе-
рах 
структуру плана для решения задач 
порядок оценки результатов решения задач профес-
сиональной деятельности 

ОК 02 Использовать современ-
ные средства поиска, ана-
лиза и интерпретации ин-
формации и информаци-
онные технологии для 
выполнения задач про-
фессиональной деятель-
ности 

Умения:  
определять задачи для поиска информации 
определять необходимые источники информации 
планировать процесс поиска; структурировать полу-
чаемую информацию  
выделять наиболее значимое в перечне информации 
оценивать практическую значимость результатов 
поиска 
оформлять результаты поиска, применять средства 
информационных технологий для решения профес-
сиональных задач 
использовать современное программное обеспечение 
использовать различные цифровые средства  
для решения профессиональных задач 
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Знания: 
номенклатура информационных источников, приме-
няемых в профессиональной деятельности 
приемы структурирования информации 
формат оформления результатов поиска информа-
ции, современные средства и устройства информати-
зации 
порядок их применения и программное обеспечение 
в профессиональной деятельности в том числе с ис-
пользованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать и реализо-
вывать собственное про-
фессиональное и лично-
стное развитие, предпри-
нимательскую деятель-
ность в профессиональ-
ной сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в различных 
жизненных ситуациях 

Умения:  
определять актуальность нормативно-правовой до-
кументации в профессиональной деятельности 
применять современную научную профессиональ-
ную терминологию 
определять и выстраивать траектории профессио-
нального развития и самообразования 
выявлять достоинства и недостатки коммерческой 
идеи 
презентовать идеи открытия собственного дела  
в профессиональной деятельности; оформлять биз-
нес-план 
рассчитывать размеры выплат по процентным став-
кам кредитования 
определять инвестиционную привлекательность 
коммерческих идей в рамках профессиональной дея-
тельности 
презентовать бизнес-идею  
определять источники финансирования 
Знания: 
содержание актуальной нормативно-правовой доку-
ментации 
современная научная и профессиональная термино-
логия 
возможные траектории профессионального развития 
и самообразования 
основы предпринимательской деятельности основы 
финансовой грамотности 
правила разработки бизнес-планов 
порядок выстраивания презентации  
кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно взаимодей-
ствовать и работать в 
коллективе и команде 

Умения:  
организовывать работу коллектива и команды 
взаимодействовать с коллегами, руководством, клиен-
тами в ходе профессиональной деятельности 
Знания: 
психологические основы деятельности коллектива, 
психологические особенности личности 
основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную  
и письменную коммуни-
кацию на государствен-

Умения: 
грамотно излагать свои мысли и оформлять доку-
менты по профессиональной тематике на государст-
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ном языке Российской 
Федерации с учетом осо-
бенностей социального  
и культурного контекста 

венном языке, проявлять толерантность в рабочем 
коллективе 
Знания: 
особенности социального и культурного контекста 
правила оформления документов и построения уст-
ных сообщений 

ОК 06 Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осоз-
нанное поведение на ос-
нове традиционныхрос-
сийских духовно-
нравственных ценностей, 
в том числе с учетом гар-
монизации межнацио-
нальных и межрелигиоз-
ных отношений, приме-
нять стандарты антикор-
рупционного поведения; 

Умения: 
описывать значимость своей профессии 
применять стандарты антикоррупционного поведе-
ния 
Знания: 
сущность гражданско-патриотической позиции, об-
щечеловеческих ценностей 
значимость профессиональной деятельности по 
профессии 
стандарты антикоррупционного поведения и послед-
ствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохране-
нию окружающей среды, 
ресурсосбережению, при-
менять знания об измене-
нии климата, принципы 
бережливого производст-
ва, эффективно действо-
вать в чрезвычайных си-
туациях 

Умения:  
соблюдать нормы экологической безопасности 
определять направления ресурсосбережения в рам-
ках профессиональной деятельности по профессии, 
осуществлять работу с соблюдением принципов бе-
режливого производства 
организовывать профессиональную деятельность  
с учетом знаний об изменении климатических усло-
вий региона 
Знания: 
правила экологической безопасности при ведении 
профессиональной деятельности  
основные ресурсы, задействованные в профессио-
нальной деятельности 
пути обеспечения ресурсосбережения 
принципы бережливого производства 
основные направления изменения климатических 
условий региона 

ОК 08 Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе про-
фессиональной деятель-
ности и поддержания не-
обходимого уровня физи-
ческой подготовленности 

Умения:  
использовать физкультурно-оздоровительную дея-
тельность для укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей 
применять рациональные приемы двигательных 
функций в профессиональной деятельности 
пользоваться средствами профилактики перенапря-
жения, характерными для данной профессии 
Знания: 
роль физической культуры в общекультурном, про-
фессиональном и социальном развитии человека 
основы здорового образа жизни 
условия профессиональной деятельности и зоны 
риска физического здоровья для профессии 
средства профилактики перенапряжения 
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4.2. Профессиональные компетенции 

ОК 09 Пользоваться профессио-
нальной документацией  
на государственном и 
иностранном языках 

Умения: 
понимать общий смысл четко произнесенных выска-
зываний на известные темы (профессиональные и 
бытовые), понимать тексты на базовые профессио-
нальные темы 
участвовать в диалогах на знакомые общие и про-
фессиональные темы 
строить простые высказывания о себе и о своей про-
фессиональной деятельности 
кратко обосновывать и объяснять свои действия (те-
кущие и планируемые) 
писать простые связные сообщения на знакомые или 
интересующие профессиональные темы 
Знания: 
правила построения простых и сложных предложе-
ний на профессиональные темы 
основные общеупотребительные глаголы (бытовая и 
профессиональная лексика) 
лексический минимум, относящийся к описанию 
предметов, средств и процессов профессиональной 
деятельности 
особенности произношения 
правила чтения текстов профессиональной направ-
ленности 

Виды деятельности 
Код и наименование ком-

петенции 
Показатели освоения компетенции 

Выполнение слесар-
ных работ по изго-
товлению инстру-

ментов 

ПК 1.1. Выполнять подго-
товку рабочего места, заго-
товок, инструментов, при-
способлений в соответст-
вии с производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда, 
пожарной, промышленной 
и экологической безопасно-
сти, правил организации 
рабочего места 

Навыки: 
организация рабочего места в соответст-
вии с техническим заданием 
выбора и подготовки рабочего инстру-
мента, приспособлений, заготовок в со-
ответствии с требованиями технологиче-
ского процесса 
выполнения анализа рабочего чертежа и 
технологической карты для слесарной 
обработки поверхностей заготовок слож-
ных деталей с точностью размеров по 7 - 
10-му квалитету 
разметки и вычерчивание заготовок для 
деталей сложных фигурных очертаний 
Умения: 
организовывать рабочее в соответствии с 
выполняемым видом работ (слесарная и 
механическая обработка, пригоночные 
слесарные операции, сборка и регули-
ровка) 
выбирать рабочий инструмент, приспо-
собления, заготовки для изготовления 
режущего и измерительного инструмента 
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в соответствии с производственным за-
данием и технической документацией 
читать и использовать рабочий чертеж и 
технологическую карту на сложные де-
тали 
использовать персональную вычисли-
тельную технику для работы с внешними 
носителями информации и устройствами 
ввода-вывода информации, с файлами, 
для просмотра текстовой и графической 
информации 
печатать конструкторскую и технологи-
ческую документацию с использованием 
устройств вывода графической и тексто-
вой информации 
выполнять разметку заготовок сложных 
фигурных очертаний 
Знания: 
особенностей организации рабочего мес-
та при выполнении слесарных работ: 
устройства слесарных верстаков, рацио-
нального распределения рабочих и кон-
трольно-измерительных инструментов, 
деталей на рабочем месте 
основ машиностроительного черчения, 
метрологии 
правил чтения рабочих чертежей, техно-
логической документации 
порядка работы с персональной вычис-
лительной техникой, устройствами вво-
да-вывода информации и внешними но-
сителями информации, с файловой сис-
темой 
основных форматов представления элек-
тронной графической и текстовой ин-
формации 
прикладных компьютерных программ 
для просмотра текстовой и графической 
информации: наименования, возможно-
сти и порядок работы в них 
опасных и вредных факторов, требова-
ний охраны труда, пожарной, промыш-
ленной, экологической безопасности и 
электробезопасности при выполнении 
слесарных работ 
видов и правил применения средств ин-
дивидуальной и коллективной защиты 
при выполнении слесарных работ 

ПК 1.2. Выполнять слесар-
ную обработку в соответст-
вии с производственным 
заданием с соблюдением 

Навыки: 
выполнения гибки, правки, рубки и резки 
заготовок сложных деталей 
опиливания, пригонки, припасовки, шаб-
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требований охраны труда рения, притирки и доводки поверхностей 
сложных деталей и соединений 
контроля размеров, форм, балансировки, 
расположения и шероховатости поверх-
ностей деталей с точностью размеров 
нарезки резьбы метчиками и плашками в 
сложных деталях 
Умения: 
изготавливать сложные и точные инст-
рументы и приспособления (нарезные 
головки, пресс-формы, штампы, кондук-
торы, копиры, резцы, пуансоны, лекала 
сборные, измерительные приспособле-
ния, профильные шаблоны) 
выполнять разметку, гибку, правку, руб-
ку и резку заготовок сложных деталей 
выполнять опиливание, пригонку, припа-
совку, шабрение сложных деталей и со-
единений с точностью размеров, притир-
ку и доводку поверхностей сложных де-
талей 
использовать станки и механизирован-
ные инструменты для изготовления и ба-
лансировки сложных деталей с точно-
стью размеров 
производить контроль размеров, форм, 
расположения и шероховатости поверх-
ностей сложных деталей с точностью 
размеров 
выполнять нарезку резьбы метчиками и 
плашками в деталях 
Знания: 
видов, назначения и порядок применения 
устройств вывода графической и тексто-
вой информации 
обозначений на рабочих чертежах допус-
ков, размеров, форм и взаимного распо-
ложения поверхностей, шероховатости 
поверхностей 
видов технологической документации, 
используемой в организации 
методов и приемов разметки и вычерчи-
вания заготовок для сложных деталей 
изготовления сложных и точных инстру-
ментов и приспособлений (нарезных го-
ловок, пресс-форм, штампов, кондукто-
ров, копиров, резцов, пуансонов, лекал 
сборных, измерительных приспособле-
ний, профильных шаблонов) 
технологических методов и приемов сле-
сарной обработки заготовок сложных де-
талей с точностью размеров 
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методов балансировки сложных деталей 
с точностью размеров по 7 - 10-му квали-
тету 
конструкции, технологических возмож-
ностей и правил эксплуатации станков и 
механизированных инструментов для 
слесарной обработки сложных деталей 
видов, основных параметров и особенно-
стей применения инструментов для сле-
сарной обработки заготовок сложных де-
талей 
видов, основных параметров и особенно-
стей применения специальных приспо-
соблений для слесарной обработки заго-
товок сложных деталей 
основных видов дефектов деталей, воз-
никающих при слесарной обработке по-
верхностей заготовок сложных деталей 
назначения и правил применения кон-
трольно-измерительных инструментов и 
приспособлений для контроля сложных 
деталей 
свойств конструкционных и инструмен-
тальных материалов 

ПК 1.3. Выполнять сборку 
и регулировку приспособ-
лений и инструментов в со-
ответствии с производст-
венным заданием с соблю-
дением требований охраны 
труда. 

Навыки: 
выполнения анализа чертежа и техноло-
гической карты для выполнения сборки и 
регулировки сложных приспособлений и 
инструментов; 
сборки сложных приспособлений и инст-
рументов 
регулировки сложных приспособлений, 
режущих и измерительных инструментов 
выполнения контроля эксплуатационных 
параметров, контроля соответствия тех-
ническим требованиям и испытания 
сложных приспособлений и инструмен-
тов 
подготовки документов по результатам 
контроля и испытаний сложных приспо-
соблений и инструментов 
Умения: 
читать и использовать чертеж и техноло-
гическую карту на сложные приспособ-
ления, режущий и измерительный инст-
румент 
проверять комплектность и качество де-
талей собираемых сложных приспособ-
лений и инструментов 
устанавливать, закреплять опоры, уста-
новочные и направляющие детали и узлы 
приспособлений 
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устанавливать детали подвижных соеди-
нений приспособлений и инструментов 
устанавливать, выверять и фиксировать 
взаимное положение деталей и узлов 
сложных приспособлений и инструмен-
тов 
выполнять совместную обработку не-
скольких деталей сложных приспособле-
ний и инструментов 
регулировать сложные приспособления, 
режущие и измерительные инструменты 
балансировать вращающиеся части 
сложных приспособлений и инструмен-
тов 
проверять сложные приспособления и 
инструменты в работе 
контролировать эксплуатационные пара-
метры приспособлений и инструментов 
проводить испытания сложных приспо-
соблений и инструментов 
использовать текстовые редакторы для 
подготовки документов 
подготавливать документы по результа-
там контроля и испытаний сложных при-
способлений и инструментов 
Знания: 
основ машиностроительного черчения и 
метрологии 
правил чтения чертежей, технологиче-
ской документации 
обозначений на чертежах допусков, раз-
меров, форм и взаимного расположения 
поверхностей, шероховатости поверхно-
стей 
методов установки, выверки, закрепле-
ния деталей приспособлений, режущего 
и измерительного инструмента 
методов совместной обработки несколь-
ких деталей приспособлений и инстру-
ментов, конических поверхностей, на-
ружной и внутренней резьбы 
методов регулировки приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента 
методов припасовки шаблонов с полу-
круглыми наружным и внутренним кон-
турами, косоугольных вкладышей в 
проймы типа «ласточкин хвост», шабло-
на к контршаблону 
конструкций, технологических возмож-
ностей и правил использования техноло-
гической оснастки и инструментов для 
сборки и регулировки приспособлений 
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основных видов дефектов, возникающих 
при сборке приспособлений и инстру-
ментов, их причины, способы предупре-
ждения и устранения 
назначений, конструкций и правил при-
менения контрольно-измерительных ин-
струментов и приспособлений 
способов термообработки точного кон-
трольного инструмента и применяемых 
материалов; влияние температуры на по-
казания измерений инструмента; 
естественных и искусственных абразив-
ных материалов: порошки, абразивные 
пасты, смазочно-охлаждающие жидкости 
– состав, назначение и свойства 
свойств конструкционных и инструмен-
тальных материалов 

ПК 1.4. Выполнять ремонт 
и наладку приспособлений 
и инструментов в соответ-
ствии с производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда 

Навыки:  
выполнения анализа рабочего чертежа и 
технологической карты для ремонта 
чистки, промывки, разборки деталей 
приспособлений, режущего и измери-
тельного инструмента 
дефектации, восстановления деталей 
приспособлений, режущего и измери-
тельного инструмента 
сборки, наладки и регулировки приспо-
соблений, режущего и измерительного 
инструмента 
контроля эксплуатационных параметров, 
контроля соответствия техническим тре-
бованиям приспособлений и инструмен-
тов после ремонта 
заполнения документов по результатам 
дефектации и контроля приспособлений 
и инструментов 
Умения: 
читать и применять техническую доку-
ментацию на ремонт приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента 
выполнять разборку, чистку и промывку 
приспособлений, режущего и измери-
тельного инструмента 
собирать сложный и точный инструмент 
и приспособления с применением специ-
альной технической оснастки и шабло-
нов (копиры, сложные, гибочные, про-
сечные, вырубные штампы, пуансоны, 
кондукторы для сверления деталей) 
определять дефекты и износ деталей 
приспособлений, режущего и измери-
тельного инструмента 
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выполнять сборку, наладку и регулиров-
ку приспособлений, режущего и измери-
тельного инструмента 
контролировать эксплуатационные пара-
метры приспособлений и инструментов; 
ремонтировать инструмент и приспособ-
ления различной сложности прямоли-
нейного и фигурного очертания (резцы 
фасонные, фрезы наборные, разверстки 
разжимные, штангенциркули, штампы, 
кондукторы и шаблоны) 
ремонтировать точные и сложные инст-
рументы и приспособления (копиры, вы-
резные и вытяжные штампы, пуансоны, 
кондукторы) 
ремонтировать крупные сложные и точ-
ные инструменты и приспособления (на-
резные головки, пресс-формы, штампы, 
кондукторы, шаблоны) 
заполнять документы по результатам де-
фектации и контроля приспособлений и 
инструментов 
использовать текстовые редакторы для 
подготовки документов 
Знания: 
основ машиностроительного черчения и 
метрологии 
правил чтения технической документа-
ции на ремонт приспособлений, режуще-
го и измерительного инструмента 
обозначений на чертежах допусков, раз-
меров, форм и взаимного расположения 
поверхностей, шероховатости поверхно-
стей 
методов, оборудования и инструментов 
для выполнения восстановления, разбор-
ки-сборки, чистки и дефектации приспо-
соблений, режущего и измерительного 
инструмента 
методов, оборудования и инструментов 
для наладки и регулировки приспособле-
ний, режущего и измерительного инст-
румента 
сборки и методов ремонта сложных и 
точных инструментов и приспособлений 
с применением специальной технической 
оснастки и шаблонов (копиры, штампы, 
пуансоны, кондукторы) 
конструкций, технологических возмож-
ностей и правил использования техноло-
гической оснастки и инструментов для 
ремонта деталей приспособлений 
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назначения, конструкции и правил при-
менения контрольно-измерительных ин-
струментов и приспособлений 
содержания и порядка подготовки доку-
ментов по результатам дефектации 
сложных приспособлений и инструмен-
тов, принятых в организации 
методов контроля и испытания сложных 
приспособлений и инструментов после 
ремонта 
содержания и порядка подготовки доку-
ментов по итогам контроля и испытаний 
сложных приспособлений и инструмен-
тов, принятых в организации 
видов, приемов работы в текстовых ре-
дакторах, используемых в организации; 
свойств конструкционных и инструмен-
тальных материалов 

Выполнение меха-
носборочных работ 
изделий машино-

строения 

ПК 2.1. Подготавливать 
оборудование, инструмен-
ты, рабочее место для сбор-
ки и смазки узлов и меха-
низмов, механической, гид-
равлической, пневматиче-
ской частей изделий маши-
ностроения в соответствии 
с производственным зада-
нием с соблюдением требо-
ваний охраны труда, по-
жарной, промышленной и 
экологической безопасно-
сти, правил организации 
рабочего места 

Навыки: 
подготовки рабочего места к выполне-
нию технологической операции слесар-
ной обработки заготовок деталей 
анализа исходных данных для выполне-
ния слесарной обработки поверхностей 
заготовок деталей 
расчета конусности поверхностей слож-
ных деталей 
подготовки слесарных, контрольно-
измерительных инструментов и приспо-
соблений к выполнению технологиче-
ской операции слесарной обработки за-
готовок деталей. 
Умения: 
читать и применять техническую доку-
ментацию на детали сложных машино-
строительных изделий 
использовать персональную вычисли-
тельную технику для работы с файлами и 
прикладными программами, с внешними 
носителями информации и устройствами 
ввода-вывода информации 
копировать, перемещать, сохранять, пе-
реименовывать, удалять, восстанавли-
вать файлы 
просматривать конструкторскую и тех-
нологическую документацию с исполь-
зованием прикладных компьютерных 
программ 
печатать конструкторскую и технологи-
ческую документацию с использованием 
устройств вывода графической и тексто-
вой информации; 
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сканировать текстовые и графические 
документы с использованием устройств 
ввода информации 
выполнять расчеты конусности поверх-
ностей деталей 
выбирать в соответствии с технологиче-
ской документацией, подготавливать к 
работе слесарные, контрольно-
измерительные инструменты и приспо-
собления 
использовать ручные и механизирован-
ные слесарные инструменты для опили-
вания и шабрения поверхностей загото-
вок деталей 
использовать ручные слесарные инстру-
менты для разметки заготовок деталей 
использовать особенности съемных гру-
зозахватных приспособлений, строп, та-
ры 
поддерживать состояние рабочего места 
в соответствии с требованиями охраны 
труда, пожарной, промышленной и эко-
логической безопасности 
применять средства индивидуальной и 
коллективной защиты при выполнении 
слесарных работ 
Знания: 
машиностроительного черчения в объе-
ме, необходимом для выполнения работы 
порядка работы с персональной вычис-
лительной техникой, с файловой систе-
мой 
основных форматов представления элек-
тронной графической и текстовой ин-
формации 
прикладных компьютерных программ 
для просмотра текстовой информации: 
наименования, возможности и порядок 
работы в них 
прикладных компьютерных программ 
для просмотра графической информации: 
наименования, возможности и порядок 
работы в них 
видов, назначения и порядка применения 
устройств вывода графической и тексто-
вой информации, устройств ввода гра-
фической и текстовой информации 
правил чтения технической документа-
ции (рабочих чертежей, технологических 
карт) в объеме, необходимом для выпол-
нения работы 
системы допусков и посадок, квалитеты 
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точности, параметры шероховатости 
способов расчета конусности поверхно-
стей деталей 
обозначений на рабочих чертежах допус-
ков размеров, формы и взаимного распо-
ложения поверхностей, шероховатости 
поверхностей 
видов технологической документации, 
используемой в организации 
требований к планировке, оснащению и 
организации рабочего места при выпол-
нении слесарных работ 
видов, конструкций, назначения, геомет-
рических параметров и правил использо-
вания применяемых слесарных инстру-
ментов 
марок и свойств материалов, применяе-
мых при изготовлении сложных деталей, 
инструментальных материалов 
назначения и конструктивных особенно-
стей съемных грузозахватных приспо-
соблений, строп, тары 

ПК 2.2.Выполнять слесар-
ную обработку с помощью 
ручного и механизирован-
ного слесарно-сборочного 
инструмента в соответствии 
с производственным зада-
нием с соблюдением требо-
ваний охраны труда 

Навыки: 
плоской и пространственной разметки 
заготовок и развертки деталей 
правки деталей сложных машинострои-
тельных изделий  
опиливания плоских поверхностей заго-
товок деталей 
опиливания фасонных поверхностей за-
готовок деталей по шаблону или размет-
ке 
шабровки плоских и цилиндрических по-
верхностей заготовок деталей 
притирки плоских, цилиндрических и 
конических поверхностей заготовок де-
талей 
припиливания, шабровки и притирки па-
зов деталей 
обработки отверстий в деталях по раз-
метке или кондуктору на сверлильных 
станках и с использованием ручных ме-
ханизированных инструментов 
развертывания отверстий в деталях 
вручную 
нарезания резьбы в отверстиях деталей 
метчиками и плашками 
полного изготовления деталей сложных 
машиностроительных изделий заточки 
слесарных инструментов и сверл 
статической и динамической баланси-
ровки деталей сложной конфигурации 
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Умения: 
опиливать плоские поверхности загото-
вок деталей 
опиливать по шаблону или разметке фа-
сонные поверхности заготовок деталей 
шабрить плоские и цилиндрические по-
верхности заготовок деталей; 
притирать плоские, цилиндрические и 
конические поверхности заготовок дета-
лей; 
выбирать инструменты для обработки 
отверстий; 
сверлить, рассверливать, зенкеровать, 
развертывать отверстия на станках и пе-
реносными механизированными инстру-
ментами; 
использовать кондукторы для сверления 
отверстий в заготовках деталей; 
развертывать отверстия вручную; 
выбирать технологические режимы об-
работки отверстий; 
выбирать инструменты для нарезания 
резьбы; 
нарезать наружную резьбу плашками 
вручную, внутреннюю резьбу метчиками 
вручную и на станках; 
использовать СОТС при сверлении и на-
резании резьбы; 
затачивать слесарные инструменты и 
сверла в соответствии с обрабатываемым 
материалом; 
выполнять сборку деталей узлов и меха-
низмов с применением специальных 
приспособлений и сборку сложных ма-
шин, агрегатов и станков под руково-
дством слесаря более высокой квалифи-
кации; 
выполнять регулировку узлов и меха-
низмов средней и высокой категории 
сложности 
оценивать степень отклонений в муфтах, 
тормозах, пружинных соединениях, на-
тяжных ремнях и цепях и выбирать спо-
соб регулировки 
выполнять статическую балансировку 
деталей сложной конфигурации 
использовать балансировочные станки 
для динамической балансировки деталей 
сложной конфигурации 
контролировать геометрические пара-
метры, определять качество заточки сле-
сарных инструментов и сверл 
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Знания: 
видов, конструкций, назначения, геомет-
рических параметров и правил использо-
вания инструментов для обработки от-
верстий, для нарезания резьбы 
видов, конструкций, назначения и правил 
использования слесарных приспособле-
ний 
правил и приемов плоской и пространст-
венной разметки сложных деталей, по-
строения разверток деталей 
технологических методов и приемов сле-
сарной обработки заготовок деталей 
правил, приемов и техники сборки: резь-
бовых соединений, шпоночно-шлицевых 
соединений, заклепочных соединений, 
подшипников скольжения, узлов с под-
шипниками качения, механической пере-
дачи зацепления (зубчатые, червячные, 
реечные передачи) 
технологических возможностей станков 
и механизированных инструментов для 
обработки отверстий 
правил эксплуатации механизированных 
инструментов и станков для обработки 
отверстий 
типовых технологических режимов об-
работки отверстий 
геометрических параметров слесарных 
инструментов, сверл, зенкеров и развер-
ток в зависимости от обрабатываемого 
материала 
назначения, свойств и способов приме-
нения СОТС при сверлении, зенкерова-
нии, развертывании и нарезании резьбы 
способов, правил и приемов заточки сле-
сарных инструментов и сверл 
устройств, правил использования и орга-
ны управления точильно-шлифовальных 
станков 
способов и приемов контроля геометри-
ческих параметров слесарных инстру-
ментов и инструментов для обработки 
отверстий 
видов заклепочных швов и сварных со-
единений и условий обеспечения их 
прочности 
способов и приемов статической балан-
сировки деталей 
устройств, правил использования и орга-
нов управления балансировочных стан-
ков 
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положения трудового законодательства 
российской федерации, регулирующего 
оплату труда, режим труда и отдыха 
основ организации системы менеджмен-
та качества организации 
видов и правил применения средств ин-
дивидуальной и коллективной защиты 
при выполнении слесарных работ 
требований охраны труда, пожарной, 
промышленной, экологической безопас-
ности и электробезопасности при выпол-
нении слесарных работ 

ПК 2.3. Выполнять сборку 
машиностроительных изде-
лий, их узлов и механизмов 

Навыки: 
подготовки рабочего места к выполне-
нию технологической операции сборки 
анализа исходных данных для сборки 
расчета посадок, сил запрессовки, темпе-
ратур нагрева (охлаждения) при тепло-
вой сборке 
подготовки слесарно-монтажных, кон-
трольно-измерительных инструментов и 
приспособлений к выполнению техноло-
гической операции сборки сложных уз-
лов и механизмов 
сборки резьбовых и прессовых соедине-
ний с контролем силы затяжки 
сборки соединений с плоскими стыками 
сборки шпоночных и штифтовых соеди-
нений 
сборки клеевых соединений 
клепки при сборке сложных машино-
строительных изделий, их узлов и меха-
низмов 
пайки деталей сложных машинострои-
тельных изделий 
сборки и регулировки подшипниковых 
узлов на подшипниках качения и сколь-
жения 
сборки, обкатки и регулировки зубчатых, 
шарико-винтовых и винтовых передач 
взаимной притирки пар деталей в слож-
ных машиностроительных изделиях, их 
узлах и механизмах с плоскими, цилинд-
рическими и коническими сопряжениями 
выполнения полной сборки и смазки 
сложных машиностроительных изделий, 
их узлов и механизмов 
Умения: 
читать и применять техническую доку-
ментацию на сложные узлы и механизмы 
выполнять вычисление сил запрессовки, 
температур нагрева (охлаждения) при 
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тепловой сборке 
выбирать в соответствии с технологиче-
ской документацией, подготавливать к 
работе слесарно-монтажные, контроль-
но-измерительные инструменты и при-
способления 
использовать слесарно-монтажные инст-
рументы для сборки резьбовых и шпо-
ночных соединений 
использовать ручные и механизирован-
ные инструменты для клепки 
использовать слесарно-монтажные инст-
рументы для соединения деталей 
использовать гидравлические и механи-
ческие прессы для сборки прессовых со-
единений 
выполнять тепловую сборку прессовых 
соединений 
выполнять сборку и регулировку под-
шипниковых узлов на подшипниках ка-
чения и скольжения с сложных машино-
строительных изделий и их механизмов 
выполнять склеивание деталей узлов 
сложных машиностроительных изделий, 
их механизмов 
лудить поверхности деталей сложных 
машиностроительных изделий 
паять детали сложных машинострои-
тельных изделий твердыми и мягкими 
припоями 
выполнять сборку штифтовых соедине-
ний 
собирать, обкатывать и регулировать 
зубчатые, винтовые и шарико-винтовые 
передачи в сложных машиностроитель-
ных изделиях, их узлах и механизмах 
выполнять смазку сложных машино-
строительных изделий, их узлов и меха-
низмов 
Знания: 
машиностроительного черчения в объе-
ме, необходимом для выполнения  
правил чтения технической документа-
ции (рабочих чертежей, технологических 
карт) в объеме, необходимом для выпол-
нения работы 
системы допусков и посадок, квалитеты 
точности, параметры шероховатости 
обозначения на рабочих чертежах допус-
ков размеров, формы и взаимного распо-
ложения поверхностей, шероховатости 
поверхностей 
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видов технологической документации, 
используемой в организации 
требований к планировке, оснащению и 
организации рабочего места при выпол-
нении сборочных работ 
конструкций, устройств и принципов ра-
боты собираемых сложных машино-
строительных изделий, их узлов и меха-
низмов 
технических условий на сборку сложных 
машиностроительных изделий, их узлов 
и механизмов 
видов, конструкций, назначения и правил 
использования применяемых слесарно-
монтажных инструментов 
методики расчетов сил запрессовки, тем-
пературы нагрева (охлаждения) при теп-
ловой сборке 
видов, конструкций, назначения и правил 
использования сборочных приспособле-
ний, гидравлических и винтовых меха-
нических прессов, оборудования и осна-
стки для нагрева и охлаждения деталей 
при тепловой сборке 
видов, основных характеристик, назна-
чения и правил применения клеев, при-
поев 
способов и приемов лужения поверхно-
стей, пайки мягкими и твердыми при-
поями 
основных характеристик деталей зубча-
тых и винтовых передач 
способы и приемы регулирования зубча-
тых и винтовых передач 
видов, конструкций и основных характе-
ристик резьб и деталей резьбовых соеди-
нений 
способов и приемов сборки резьбовых 
соединений с контролем силы затяжки 
видов заклепок и заклепочных, шпоноч-
ных соединений 
способов и приемов сборки шпоночных 
соединений 
способов и приемов клепки 
видов, конструкций и основных характе-
ристик подшипников качения и скольже-
ния 
способов и приемов сборки и регулиров-
ки подшипниковых узлов на подшипни-
ках качения и скольжения 
видов, конструкций и назначения штиф-
тов 
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способов и приемов сборки штифтовых 
соединений 
видов, основных характеристик, назна-
чения и правил применения консистент-
ных смазок и смазывающих жидкостей 
видов, конструкций, назначения и правил 
использования контрольно-
измерительных инструментов и приспо-
соблений 
порядка сборки сложных машинострои-
тельных изделий, их узлов и механизмов 

ПК 2.4. Выполнять испыта-
ние собираемых или соб-
ранных узлов и агрегатов 
на специальных стендах  

Навыки: 
подготовки рабочего места к выполне-
нию технологической операции по испы-
танию сложных машиностроительных 
изделий, их деталей, узлов и механизмов 
анализа исходных данных для испытания 
сложных машиностроительных изделий, 
их деталей, узлов и механизмов 
подготовки слесарно-монтажных, кон-
трольно-измерительных инструментов и 
приспособлений к выполнению техноло-
гической операции по испытанию слож-
ных машиностроительных изделий, их 
деталей, узлов и механизмов 
подготовки сложных машиностроитель-
ных изделий, их деталей и узлов к гид-
равлическим, пневматическим и механи-
ческим испытаниям 
проведения гидравлических, пневмати-
ческих и механических испытаний на 
стендах и прессах сложных машино-
строительных изделий, их деталей и уз-
лов 
контроля параметров сложных машино-
строительных изделий, их деталей, узлов 
и механизмов в процессе испытаний 
фиксации результатов испытаний слож-
ных машиностроительныхизделий, их 
деталей, узлов и механизмов 
Умения: 
выбирать в соответствии с технологиче-
ской документацией, подготавливать к 
работе слесарно-монтажные, контроль-
но-измерительные инструменты и при-
способления 
монтировать трубопроводы для гидрав-
лических и пневматических испытаний 
сложных машиностроительных изделий, 
их деталей и узлов 
подготавливать сложные машинострои-
тельных изделия, их детали и узлы к 
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гидравлическим и пневматическим ис-
пытаниям 
использовать гидравлические и пневма-
тические испытательные стенды и осна-
стку для контроля герметичности слож-
ных машиностроительных изделий, их 
деталей и узлов 
использовать методы контроля герме-
тичности при гидравлических, пневмати-
ческих испытаниях сложных машино-
строительных изделий, их деталей и уз-
лов 
использовать оборудование и оснастку 
для механических испытаний сложных 
машиностроительных изделий, их дета-
лей, узлов и механизмов 
документально оформлять результаты 
испытаний сложных машиностроитель-
ных изделий, их деталей, узлов и меха-
низмов 
выбирать схемы строповки деталей, уз-
лов, механизмов и технологической ос-
настки 
управлять подъемом (снятием) деталей, 
узлов, механизмов и технологической 
оснастки 
поддерживать состояние рабочего места 
в соответствии с требованиями охраны 
труда, пожарной, промышленной и эко-
логической безопасности 
применять средства индивидуальной и 
коллективной защиты при выполнении 
испытания 
Знания: 
требований к планировке, оснащению и 
организации рабочего места при выпол-
нении гидравлических, пневматических 
и механических испытаний сложных 
машиностроительных изделий, их дета-
лей, узлов и механизмов 
конструкций, устройств и принципов ра-
боты испытываемых сложных машино-
строительных изделий, их деталей, узлов 
и механизмов (амортизаторы, коленча-
тый вал, моторы, двигатели, диски рото-
ров, компрессоров, турбин, кольца 
поршневые и стопорные, насосы порш-
невые, приводы к редукторам и др.) 
технических условий на испытания 
сложных машиностроительных изделий, 
их деталей, узлов и механизмов 
видов, конструкций, назначения и правил 
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использования сборочно-монтажных ин-
струментов 
последовательности действий при испы-
таниях сложных машиностроительных 
изделий, их деталей, узлов и механизмов 
методов гидравлических, пневматиче-
ских и механических испытаний слож-
ных машиностроительных изделий, их 
деталей и узлов 
основных технологических параметров 
испытательных стендов для гидравличе-
ских, пневматических и механических 
испытаний сложных машиностроитель-
ных изделий, их деталей и узлов 
методов контроля герметичности при 
гидравлических, пневматических и меха-
нических испытаниях сложных машино-
строительных изделий, их деталей и уз-
лов 
видов, основных характеристик, назна-
чения и правил применения приборов 
контроля герметичности при гидравли-
ческих, пневматических и механических 
испытаниях 
правил оформления результатов испыта-
ний 
правил строповки и перемещения грузов 
системы знаковой сигнализации при ра-
боте с машинистом крана 
положения трудового законодательства 
российской федерации, регулирующие 
оплату труда, режим труда и отдыха 
основ организации системы менеджмен-
та качества организации 
видов и правил применения средств ин-
дивидуальной и коллективной защиты 
при гидравлических, пневматических и 
механических испытаниях 
требований охраны труда, пожарной, 
промышленной, экологической и элек-
тробезопасности при гидравлических, 
пневматических и механических испыта-
ниях 

ПК 2.5. Выполнять выявле-
ние и устранение дефектов 
собранных узлов и агрега-
тов 

Навыки: 
визуального определении дефектов об-
работанных поверхностей деталей 
контроля линейных и угловых размеров, 
форм и взаимного расположения поверх-
ностей деталей 
контроля резьбовых поверхностей дета-
лей 
контроля шероховатости обработанных 
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поверхностей деталей 
контроля геометрических параметров 
сложных машиностроительных изделий, 
их узлов и механизмов 
контроля деталей зубчатых передач 
сложных машиностроительных изделий, 
их узлов и механизмов 
устранения дефектов, обнаруженных по-
сле испытания сложных машинострои-
тельных изделий, их узлов и механизмов 
Умения: 
выявлять причины дефектов, предупреж-
дать возможные дефекты при обработке 
поверхностей заготовок деталей слож-
ных машиностроительных изделий 
использовать стандартные и специаль-
ные контрольно-измерительные инстру-
менты для контроля линейных и угловых 
размеров деталей сложных машино-
строительных изделий с точностью до 7-
го квалитета 
использовать стандартные и специаль-
ные контрольно-измерительные инстру-
менты, приспособления для контроля 
точности формы и взаимного располо-
жения поверхностей деталейсложных 
машиностроительных изделий с точно-
стью до 9-й степени 
использовать стандартные и специаль-
ные контрольно-измерительные инстру-
менты для контроля параметров резьбо-
вых поверхностей деталей сложных ма-
шиностроительных изделий с точностью 
до 5-й степени 
контролировать шероховатость поверх-
ностей деталей сложных машинострои-
тельных изделий визуально-тактильным 
и инструментальными методами 
выявлять причины дефектов, предупреж-
дать возможные дефекты при сборке 
сложных машиностроительных изделий, 
их узлов и механизмов 
использовать универсальные и специ-
альные измерительные инструменты для 
контроля сложных машиностроительных 
изделий, их узлов и механизмов 
использовать инструменты и приспособ-
ления для контроля деталей зубчатых 
передач 
выбирать схемы строповки деталей, уз-
лов, механизмов и технологической ос-
настки 
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управлять подъемом (снятием) деталей, 
узлов, механизмов и технологической 
оснастки 
устранять дефекты герметичности слож-
ных машиностроительных изделий, их 
деталей и узлов 
Знания: 
видов дефектов при обработке поверхно-
стей заготовок деталей сложных маши-
ностроительных изделий, их причины и 
способы предупреждения 
способов и приемов контроля геометри-
ческих параметров деталей сложных ма-
шиностроительных изделий 
видов, конструкций, назначения, воз-
можностей и правил использования кон-
трольно-измерительных инструментов 
для контроля линейных и угловых раз-
меров с точностью до 7-го квалитета 
видов, конструкций, назначения, воз-
можностей и правил использования кон-
трольно-измерительных инструментов и 
приспособлений для контроля точности 
формы и взаимного расположения по-
верхностей с погрешностью не выше 9-й 
степениточности, резьбовых поверхно-
стей с точностью до 5-й степени, шеро-
ховатости поверхностей 
видов дефектов сборочных соединений, 
их причин и способов предупреждения 
способов и приемов контроля геометри-
ческих параметров сложных машино-
строительных изделий, их узлов и меха-
низмов 
правил строповки и перемещения грузов 
методов устранения дефектов после гид-
равлических и пневматических испыта-
ний 

Выполнение слесар-
но-ремонтных работ 
агрегатов и машин 

ПК 3.1.Подготавливать ра-
бочее место, инструменты и 
приспособления для ре-
монтных работ в соответст-
вии с производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны труда, 
пожарной, промышленной 
и экологической безопасно-
сти, правил организации 
рабочего места 

Навыки: 
выбора инструмента и приспособлений 
для демонтажа, монтажа, сборки и раз-
борки механизмов оборудования средней 
сложности 
демонтажа, монтажа механизмов обору-
дования средней сложности 
сборки, разборки механизмов оборудо-
вания средней сложности 
выполнения смазочных работ 
контроля взаимного расположения узлов 
и деталей механизмов оборудования 
средней сложности после сборки и мон-
тажа 
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Умения: 
читать чертежи механизмов оборудова-
ния средней сложности 
подготавливать рабочее место для наи-
более рационального и безопасного вы-
полнения работ по сборке и разборке ме-
ханизмов оборудования средней сложно-
сти 
выбирать инструмент для производства 
работ по сборке и разборке механизмов 
оборудования средней сложности 
использовать персональную вычисли-
тельную технику для просмотра черте-
жей механизмов оборудования средней 
сложности 
печатать чертежи механизмов оборудо-
вания средней сложности с использова-
нием устройств вывода графической и 
текстовой информации 
выполнять подготовку механизмов обо-
рудования средней сложности к сборке 
производить сборку, разборку механиз-
мов оборудования средней сложности в 
соответствии с технической документа-
цией 
выбирать смазочные материалы, приме-
няемые для данного оборудования 
разбирать и собирать шкивы, муфты ме-
ханизмов оборудования средней сложно-
сти 
производить измерения деталей и узлов 
механизмов оборудования средней 
сложности при помощи контрольно-
измерительных инструментов 
изготавливать приспособления для раз-
борки и сборки механизмов оборудова-
ния средней сложности 
осуществлять строповку и перемещение 
механизмов оборудования средней 
сложности с помощью подъемно-
транспортных и специальных средств в 
пределах рабочего места 
контролировать взаимное расположение 
узлов и деталей механизмов оборудова-
ния средней сложности после сборки и 
монтажа 
Знания: 
требований, предъявляемых к рабочему 
месту для производства работ по сборке 
и разборке механизмов оборудования 
средней сложности 
видов, конструкций, назначения, воз-
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можностей и правил использования ин-
струментов и приспособлений для про-
изводства работ по сборке и разборке 
механизмов оборудования средней 
сложности 
прикладных компьютерных программ 
для просмотра текстовой и графической 
информации: наименования, возможно-
сти и порядок работы в них 
основных форматов представления элек-
тронной графической и текстовой ин-
формации 
последовательности монтажа, демонтажа 
механизмов оборудования средней 
сложности 
последовательности сборки, разборки 
механизмов оборудования средней 
сложности 
последовательности разборки и сборки 
шкивов, муфт 
наименования, маркировки и правил 
применения масел, моющих составов и 
смазок 
методов и способов контроля качества 
разборки и сборки механизмов оборудо-
вания средней сложности 
правил проведения грузоподъемных опе-
раций при перемещении грузов в преде-
лах рабочего места 

ПК 3.2. Выполнять ремонт 
отдельных деталей и узлов, 
входящих в состав обору-
дования, агрегатов и машин  

Навыки: 
изучения конструкторской и технологи-
ческой документации на ремонтируемые 
механизмы оборудования средней слож-
ности 
подготовки рабочего места при ремонте 
механизмов оборудования средней 
сложности 
выбора оборудования, инструмента и 
приспособлений для ремонта механизмов 
оборудования средней сложности 
слесарной обработки деталей и узлов ме-
ханизмов оборудования средней сложно-
сти с точностью до 7-го квалитета 
сверления, зенкерования и развертыва-
ния отверстий в деталях механизмов 
оборудования средней сложности с точ-
ностью до 7-го квалитета 
Умения: 
читать чертежи механизмов оборудова-
ния средней сложности 
подготавливать рабочее место для наи-
более рационального и безопасного вы-
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полнения работ по ремонту механизмов 
оборудования средней сложности 
выбирать станки, инструмент и приспо-
собления для производства работ по ре-
монту механизмов оборудования средней 
сложности 
определять межоперационные припуски 
и допуски на межоперационные размеры 
узлов и деталей механизмов оборудова-
ния средней сложности 
производить разметку цилиндрических 
поверхностей деталей механизмов обо-
рудования средней сложности 
выполнять опиливание и распиливание 
деталей механизмов оборудования сред-
ней сложности различной конфигурации 
выполнять шабрение плоских поверхно-
стей деталей механизмов оборудования 
средней сложности 
шаржировать притирочные и доводоч-
ные круги, плиты и притиры при ремонте 
механизмов оборудования средней 
сложности 
полировать плоские поверхности деталей 
механизмов оборудования средней 
сложности 
контролировать качество выполняемых 
работ при слесарной обработке деталей 
механизмов оборудования средней 
сложности с помощью контрольно-
измерительных инструментов 
устанавливать и закреплять детали меха-
низмов оборудования средней сложности 
в зажимных приспособлениях различных 
видов 
выбирать и подготавливать к работе ре-
жущий, слесарно-сборочный и измери-
тельный инструмент в зависимости от 
обрабатываемого материала и способа 
обработки поверхности при ремонте ме-
ханизмов оборудования средней сложно-
сти 
использовать ручной механизированный 
инструмент и сверлильные станки для 
обработки отверстий в деталях механиз-
мов оборудования средней сложности 
устанавливать режим обработки деталей 
механизмов оборудования средней 
сложности в соответствии с технологи-
ческой документацией 
контролировать качество выполняемых 
работ при механической обработке дета-
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лей механизмов оборудования средней 
сложности с помощью контрольно-
измерительных инструментов 
Знания: 
требований, предъявляемые к рабочему 
месту для производства работ по ремон-
ту механизмов оборудования средней 
сложности 
видов, конструкций, назначения, воз-
можностей и правил использования обо-
рудования, инструментов и приспособ-
лений для производства работ по ремон-
ту механизмов оборудования средней 
сложности 
видов ремонтов промышленного обору-
дования средней сложности 
основные механические свойства обра-
батываемых материалов 
систем допусков и посадок, квалитеты и 
параметры шероховатости 
типичных дефектов при выполнении сле-
сарной обработки, причины их появле-
ния и способы предупреждения 
способов устранения дефектов в процес-
се выполнения слесарной обработки 
способов распиливания криволинейных 
отверстий 
способов опиливания деталей различной 
конфигурации 
способов проверки припасовки деталей 
со сложной конфигурацией 
способов шабрения плоских поверхно-
стей 
способов и последовательностей выпол-
нения доводочных и притирочных работ 
способов выполнения полировальных 
работ на плоских поверхностях 
способов шаржирования притирочных и 
доводочных кругов, плит и притиров 
материалов, применяемые при доводке и 
притирке, их свойства и правила приме-
нения 
правил и последовательностей проведе-
ния измерений 
методов и способов контроля размеров 
деталей и узлов после слесарной и меха-
нической обработки 
требований к шероховатости поверхно-
сти после слесарной и механической об-
работки 
принципов действия сверлильных стан-
ков 
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режимов механической обработки на 
сверлильных станках 

ПК 3.3. Осуществлять регу-
лировку механизмов от-
дельных деталей и узлов, 
входящих в состав обору-
дования, агрегатов и машин  

Навыки: 
изучения конструкторской и технологи-
ческой документации на регулируемое 
простое оборудование 
подготовки рабочего места при регули-
ровке простого оборудования 
выбора оборудования, инструмента и 
приспособлений для регулировки про-
стого оборудования 
выполнения работ по регулировке про-
стого оборудования 
использования контрольно-
измерительных инструментов для кон-
троля качества выполняемых работ по 
регулировке простого оборудования 
сдачи простого оборудования после ре-
гулировки и испытания 
испытания простого оборудования 
Умения: 
читать чертежи простого оборудования 
подготавливать рабочее место для наи-
более рационального и безопасного вы-
полнения работ по регулировке простого 
оборудования 
выбирать инструмент для производства 
работ по регулировке простого оборудо-
вания 
контролировать качество выполнения 
работ по регулировке простого оборудо-
вания 
выполнять регулировку простого обору-
дования в правильной технологической 
последовательности 
проверять правильность срабатывания 
приборов управления простого оборудо-
вания 
осуществлять предъявление и сдачу про-
стого оборудования после проведения 
регулировочных работ 
проводить испытания простого оборудо-
вания в правильной последовательности 
производить оформление результатов 
испытания простого оборудования 
использовать текстовые редакторы (про-
цессоры) для оформления документов по 
результатам испытаний простого обору-
дования 
Знания: 
требований, предъявляемые к рабочему 
месту для производства работ по регули-
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ровке простого оборудования 
видов, конструкций, назначения, воз-
можностей и правил использования ин-
струментов и приспособлений для про-
изводства работ по регулировке простого 
оборудования 
устройств и принципов действия просто-
го оборудования 
основных технических данных и харак-
теристик механизмов, оборудования, аг-
регатов и машин 
порядка регулировки простого оборудо-
вания 
правил и порядка сдачи и приемки отре-
монтированного оборудования 
порядка оформления результатов испы-
таний 
видов и правил применения средств ин-
дивидуальной и коллективной защиты 
при выполнении работ по регулировке 
простого оборудования 
требования охраны труда, пожарной, 
промышленной, экологической безопас-
ности и электробезопасности при регу-
лировке простого оборудования 

ПК 3.4. Определять дефек-
тацию отдельных деталей и 
узлов, входящих в состав 
оборудования, агрегатов и 
машин 

Навыки: 
изучения конструкторской и технологи-
ческой документации на дефектуемое 
простое оборудование 
подготовки рабочего места при дефекта-
ции простого оборудования 
выбора оборудования, инструментов и 
приспособлений для дефектации просто-
го оборудования 
выявления дефектов простого оборудо-
вания 
заполнения документации по результа-
там дефектации простого оборудования 
Умения: 
читать чертежи простого оборудования 
подготавливать рабочее место для наи-
более рационального и безопасного вы-
полнения работ по дефектации простого 
оборудования 
выбирать оборудование, инструменты и 
приспособления для производства работ 
по дефектации простого оборудования 
использовать контрольно-измерительный 
инструмент для оценки степени износа 
простого оборудования 
производить визуальную оценку наличия 
дефектов и степени износа простого обо-
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рудования 
принимать решения о ремонте или заме-
не узлов и деталей простого оборудова-
ния 
заполнять документы по результатам де-
фектации простого оборудования в соот-
ветствие с требованиями, предъявляе-
мыми к ним 
использовать текстовые редакторы (про-
цессоры) для создания документов по 
результатам дефектации простого обору-
дования 
Знания: 
требований, предъявляемые к рабочему 
месту для производства работ по дефек-
тации простого оборудования 
видов, конструкций, назначения, воз-
можностей и правил использования ин-
струментов и приспособлений для про-
изводства работ по дефектации простого 
оборудования 
технических требований, предъявляемые 
к простому оборудованию 
методов дефектации узлов и деталей 
простого оборудования 
видов износа узлов и деталей простого 
оборудования 
факторов, влияющих на интенсивность 
износа механизмов простого оборудова-
ния 
допустимых норм износа механизмов 
простого оборудования 
браковочных признаков механизмов про-
стого оборудования 
типичных дефектов простого оборудова-
ния 
видов документов, заполняемых по ре-
зультатам дефектации простого оборудо-
вания 
порядка заполнения документов по ре-
зультатам дефектации простого оборудо-
вания 
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4.3. Личностные результаты 

Личностные результаты  
реализации программы воспитания  

(дескрипторы) 

Код личностных ре-
зультатов реализации 
программы воспита-

ния 
Осознающий себя гражданином и защитником великой страны. ЛР 1 
Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирую-
щий приверженность принципам честности, порядочности, откры-
тости, экономически активный и участвующий в студенческом и 
территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добро-
вольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в 
деятельности общественных организаций. 

ЛР 2 

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам граж-
данского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод гра-
ждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представите-
лей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и деви-
антным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреж-
дающий социально опасное поведение окружающих. 

ЛР 3 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, 
осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к форми-
рованию в сетевой среде личностно и профессионального конст-
руктивного «цифрового следа». 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, историче-
ской памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой ро-
дине, принятию традиционных ценностей   многонационального 
народа России. 

ЛР 5 

Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готов-
ность к участию в социальной поддержке и волонтерских движе-
ниях.   

ЛР 6 

Осознающий приоритетную ценность личности человека; ува-
жающий собственную и чужую уникальность в различных ситуа-
циях, во всех формах и видах деятельности.  

ЛР 7 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям 
различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и 
иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и транс-
ляции культурных традиций и ценностей многонационального рос-
сийского государства. 

ЛР 8 

Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безо-
пасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодоле-
вающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, 
азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость 
в ситуативно сложных или стремительно меняющихся ситуациях. 

ЛР 9 

Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 
безопасности, в том числе цифровой. 

ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий 
основами эстетической культуры.  ЛР 11 

Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и 
воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, 
ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со 
своими детьми и их финансового содержания. 

ЛР 12 
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Личностные результаты 
реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности 
Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, 
проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотруд-
ничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессио-
нальные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплини-
рованный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирую-
щий профессиональную жизнестойкость. 

ЛР 13 

Оценивающий возможные ограничители свободы своего профес-
сионального выбора, предопределенные психофизиологическими 
особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к со-
хранению здоровья в процессе профессиональной деятельности. 

ЛР 14 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной ре-
акции на критику. ЛР 15 

Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реаги-
рующий на появление новых форм трудовой деятельности, гото-
вый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к 
освоению функционально близких видов профессиональной дея-
тельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо 
иные схожие характеристики. 

ЛР 16 

Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли 
и образовательной организации. 

ЛР 17 

Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономи-
ческого, информационного и социокультурного развития России, 
готовый работать на их достижение. 

ЛР 18 

Управляющий собственным профессиональным развитием, реф-
лексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии 
личной успешности, признающий ценность непрерывного образо-
вания,  

ЛР 19 

Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой 
экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, 
выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки 
новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети 
как результативный и привлекательный участник трудовых отно-
шений. 

ЛР 20 

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех 
сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных 
социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и госу-
дарством 

ЛР 21 

Личностные результаты 
реализации программы воспитания,  

определенные субъектами образовательного процесса 
Проявляющий самостоятельность и личную ответственность за 
свои поступки в соответствии с общечеловеческими ценностями и 
нравственными нормами, принимающий активное участие в соци-
ально значимых мероприятиях 

ЛР 22 

Способный ставить перед собой цели под возникающие жизненные 
задачи, подбирать способы решения и средства развития, содейст-
вующий поддержанию престижа своей профессии и образователь-
ной организации. 

ЛР 23 

 



41 
 

Раздел 5. Структура образовательной программы 
 

5.1. Учебный план 
Учебный план (Приложение 1) определяет качественные и количественные 

характеристики: 
 объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по 

семестрам; 
 перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их составных 

элементов (междисциплинарных курсов, учебнойи производственной 
практик); 

 последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных 
модулей; 

 виды учебных занятий; 
 распределение различных форм промежуточной аттестации по годам обу-

чения и по семестрам; 
 распределение по семестрам и объемные показатели подготовки и прове-

дения государственной итоговой аттестации. 
Образовательная программа включает обязательную часть и часть, форми-

руемую участниками образовательных отношений (вариативную часть). 
Образовательная программа имеет следующую структуру: 
 

Структура образовательной программы Объем образовательной програм-
мы(академич. час) 

Общеобразовательный цикл 1476 
Социально-гуманитарный цикл 398 
Общепрофессиональный цикл 362 
Профессиональный цикл 2156 
Государственная итоговая аттестация 36 
Общий объем образовательной программы 4428 

В общепрофессиональном и профессиональном циклах (далее - учебные 
циклы) образовательной программы выделяется объем работы обучающихся во 
взаимодействии с преподавателем по видам учебных занятий (урок, практиче-
ское занятие, лабораторное занятие, консультация, лекция, семинар), практики (в 
профессиональном цикле) и самостоятельной работы обучающихся. 

В учебные циклы включена промежуточная аттестация обучающихся, кото-
рая осуществляется в рамках освоения указанных циклов в соответствии с разра-
ботанными техникумом фондами оценочных средств, позволяющими оценить 
достижения запланированных по отдельным дисциплинам (модулям) и практи-
кам результатов обучения. 

Профессиональный цикл образовательной программы включает профессио-
нальные модули, которые формируются в соответствии с основными видами 
деятельности, предусмотренными ФГОС СПО. 

Практическая подготовка является обязательной. Она представляет собой 
форму организации образовательной деятельности при освоении образователь-
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ной программы в условиях выполнения обучающимися определенных видов ра-
бот, связанных с будущей профессиональной деятельностью и направленных на 
формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по 
профилю соответствующей образовательной программы.  

В профессиональный цикл образовательной программы входят следующие 
виды практик: учебная практика и производственная практика. Учебная и произ-
водственная практики проводятся при освоении обучающимися профессиональ-
ных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализуются как в не-
сколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями 
в рамках профессиональных модулей. Практика имеет целью комплексное ос-
воение обучающимися всех видов деятельности по профессии среднего профес-
сионального образования, формирование общих и профессиональных компетен-
ций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы 
по профессии. Производственная практика проводится в организациях на основе 
заключённых договоров. 

Объем вариативной части составляет 684 час. 
Вариативная часть образовательной программы ориентирована на углубле-

ние подготовки обучающихся, а также получение дополнительных образова-
тельных результатов, необходимых для обеспечения конкурентоспособности 
выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда.  

Вариативная часть распределена следующим образом: 
1. Введена дополнительная учебная дисциплина: 

Код и наименование дисциплины 

Объем часов 
обязательной 
аудиторной 

нагрузки 

самостоятельной 
работы обучаю-

щихся 
ОП.05 Основы электротехники 36 

 
ОП.06 Информационные технологии в профессиональной 
деятельности 

86 
 

2. Добавлено время на освоение программ учебной дисциплины и профес-
сиональных модулей 

Код и наименование дисциплины и МДК 

Объём часов  
во взаимодейст-
вии с препода-

вателем 

самостоя-
тельной учеб-

ной работы 
СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельно-
сти 

46 4 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 42  
ОП.00 Общепрофессиональный цикл, в т.ч. 

ОП.01 Материаловедение 20  
ОП.02 Техническая графика 20  
ОП.03 Допуски, посадки и технические измерения 20  
ОП.04 Технология выполнения слесарных и сборочных 
работ 

28 8 

П.00 Профессиональный цикл 
ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению ин-
струментов 

130 22 
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МДК 01.01 Технология слесарной обработки деталей, из-
готовление, регулировка и ремонт сложных приспособле-
ний и инструментов 

48 22 

ПП.01 Производственная практика 72  
ПМ.02 Выполнение механосборочных работ изделий ма-
шиностроения  

102 22 

МДК 02.01 Технология слесарной обработки деталей, 
сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, уз-
лов и механизмов машин, оборудования, агрегатов частей 
изделий машиностроения 

20 22 

ПП.02 Производственная практика 72  
ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов 
и машин 

90 8 

МДК 03.01 Технология ремонта и технического обслужи-
вания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и ма-
шин 

8 8 

ПП.03 Производственная практика 72  

Распределение часов вариативной части согласовано с первым заместителем 
генерального директора АО «ММЗ» - главным инженером и заместителем на-
чальника производства «ЗАО СКБ Хромотэк». 

 
5.2.Календарный учебный график 
Календарный учебный график (Приложение 2) соответствует содержанию 

учебного плана в части соблюдения продолжительности семестров, промежу-
точных аттестаций, практик, каникулярного времени. 

 
5.3. Рабочая программа воспитания 

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-
педагогических условий для формирования личностных результатов обучаю-
щихся, проявляющихся в развитии их позитивных чувств и отношений к россий-
ским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, закреп-
лённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры 
субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, 
служащих, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культу-
рой). 

Задачи:  
 формирование единого воспитательного пространства, создающего 

равные условия для развития обучающихся профессиональной образовательной 
организации; 

 организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся  
в общественно-ценностные социализирующие отношения; 

 формирование у обучающихся профессиональной образовательной ор-
ганизации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходи-
мых для устойчивого развития государства; 

 усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности про-
цесса воспитания. 
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Программа разработана в соответствии с предъявляемыми требованиями 
(Приложение 3). 

 
5.4. Календарный план воспитательной работы 
Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 3. 
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Раздел 6. Условия образовательной программы 
 

Требования к условиям реализации образовательной программы включают 
в себя общесистемные требования, требования к материально-техническому, 
учебно-методическому обеспечению, кадровым и финансовым условиям реали-
зации образовательной программы. 

 
6.1.Требования к материально-техническому оснащению образова-

тельной программы. 
 

6.1.1. Специальные помещения представляют собой учебные аудитории  
для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной про-
граммой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего 
контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной 
и воспитательной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудовани-
ем, техническими средствами обучения и материалами, учитывающими требова-
ния стандартов. 

 
Кабинеты: 
Русского языка, литературы 
Истории, обществознания 
Иностранного языка 
Математики 
Информатики 
Биологии, химии 
Географии 
Основ безопасности жизнедеятельности 
Физики 
 
Для реализации программы мастера слесарных работ необходимо на-

личие следующих специальных помещений:  
Кабинеты: 
Иностранного языка 
Социально-гуманитарных дисциплин 
Безопасности жизнедеятельности 
Слесарных и слесарно-сборочных работ 
Материаловедения 
Технической графики 
Электротехники 
Лаборатории: 
Материаловедения 
Информационных технологий 
Мастерские:  
Слесарных и слесарно-сборочных работ 
Спортивный комплекс 
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Залы: 
Библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

  Актовый зал 
 

6.1.2 Материально-техническое оснащение специальных помещений для 
реализации программы  

 
Техникум располагает материально-технической базой, обеспечивающей 

проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, 
лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным 
планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным 
правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Перечень материально-
технического обеспечения включает в себя:  

6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

Кабинет «Иностранного языка» 
№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
 Стол ученический двухместный, нерегулируемый 
 Стул ученический на ножках 
 Стол учителя 
 Стул учителя 
Дополнительное оборудование 
 Доска меловая (магнитно-маркерная) 
II Технические средства 
Основное оборудование 
 Автоматизированное рабочее место преподавателя 
 Проектор мультимедийный 
 Экран проекционный 
 МФУ (принтер, сканер, копир) 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Комплект учебного наглядного материала по темам 
 Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным видам программы 
 

Кабинет «Социально-гуманитарных дисциплин» 
№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
 Стол ученический двухместный, нерегулируемый 
 Стул ученический на ножках 
 Стол учителя 
 Стул учителя 
Дополнительное оборудование 
 Доска меловая (магнитно-маркерная) 
II Технические средства 
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Основное оборудование 
 Автоматизированное рабочее место преподавателя 
 Проектор мультимедийный 
 Экран проекционный 
 МФУ (принтер, сканер, копир) 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Комплект учебного наглядного материала по темам 
 Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным видам программы 
 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности» 
№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
 Стол ученический 
 Стул ученический 
 Стол учителя 
 Стул учителя  
Дополнительное оборудование 
 Доска меловая (магнитно- маркерная) 
II Технические средства 
Основное оборудование 
 Автоматизированное рабочее место преподавателя 
 Проектор мультимедийный 
 Экран проекционный 
 МФУ (принтер, сканер, копир) 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Комплект учебного наглядного материала по темам 
 Комплекты для индивидуальной и групповой работы по основным видам программы 
 Комплекты индивидуальных средств защиты 
 Робот-тренажёр для отработки навыков первой доврачебной помощи 
 Огнетушители порошковые (учебные) 
 Огнетушители пенные (учебные) 
 Огнетушители углекислотные (учебные) 
 Устройство отработки прицеливания 
 Медицинская аптечка 

 
Кабинет «Слесарных и слесарно-сборочных работ» 

№ Наименование оборудования 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
 Стол ученический 
 Стул ученический 
 Стол учителя 
 Стул учителя  
Дополнительное оборудование 
 Доска меловая (магнитно- маркерная) 
 Демонстрационный стол 
II Технические средства 
Основное оборудование 
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 Автоматизированное рабочее место преподавателя 
 Проектор мультимедийный 
 Экран проекционный 
 МФУ (принтер, сканер, копир) 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Комплект учебного наглядного материала по темам 
 Чертежи деталей различной сложности 
 Детали машиностроения 
 Образцы приспособлений 
 Образцы режущего и контрольно-измерительного инструмента 
 Образцы выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ 
 Комплект плакатов «Слесарное дело» 

 
Кабинет «Материаловедения» 

№ Наименование оборудования 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
 Стол ученический 
 Стул ученический 
 Стол учителя 
 Стул учителя  
Дополнительное оборудование 
 Доска меловая (магнитно-маркерная) 
 Микроскоп инструментальный металлографический  
 Микроскоп металлографический 
 Универсальный ультразвуковой дефектоскоп   
II Технические средства 
Основное оборудование 
 Автоматизированное рабочее место преподавателя 
 Проектор мультимедийный 
 Экран проекционный 
 МФУ (принтер, сканер, копир) 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Комплект учебного наглядного материала по темам 
 Комплект электронных плакатов «Материаловедение» 
 Объемные модели металлической кристаллической решетки 
 Образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов) 
 Образцы неметаллических материалов 
 Образцы смазочных материалов 
Дополнительное оборудование 
  

 
Кабинет «Технической графики» 

№ Наименование оборудования 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
 Стол ученический 
 Стул ученический 
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 Стол учителя 
 Стул учителя  
Дополнительное оборудование 
 Доска меловая (магнитно-маркерная) 
II Технические средства 
Основное оборудование 
 Автоматизированное рабочее место преподавателя 
 Проектор мультимедийный 
 Экран проекционный 
 МФУ (принтер, сканер, копир) 
Дополнительное оборудование 
 комплекты чертежных инструментов (готовальня, линейки, транспортир, карандаши 

марок «ТМ», «М», «Т», ластик, инструмент для заточки карандаша) 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Комплект учебного наглядного материала по темам 
 Демонстрационный комплект чертежных принадлежностей 
 Набор геометрических тел  
 Объемные модели металлической кристаллической решетки 
 Образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов) 
 Образцы неметаллических материалов 
 Образцы смазочных материалов 

 
Кабинет «Электротехники» 

№ Наименование оборудования 
I Специализированная мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
 Стол ученический 
 Стул ученический 
 Стол учителя 
 Стул учителя  
Дополнительное оборудование 
 Доска меловая (магнитно-маркерная) 
II Технические средства 
Основное оборудование 
 Автоматизированное рабочее место преподавателя 
 Проектор мультимедийный 
 Экран проекционный 
 МФУ (принтер, сканер, копир) 
Дополнительное оборудование 
 Лабораторное оборудование: Основы электротехники и основы электроники; 

Электрические машины 
Инструкции к проведению лабораторных работ 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Комплект учебного наглядного материала по темам 
 Комплект учебно-лабораторного оборудования: Основы электротехники 

(ТОЭ3-Н-Р); Основы электроники (ОЭ2-С-Р); Электрические измерения и осно-
вы метрологии (ЭИОМ1-Н-Р); Электрические машины и привод (ЭМП1М-Н-Р). 
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6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации 
самостоятельной и воспитательной работы. 

Кабинет «Aктовый зал»  
№ Наименование оборудования 

I Основное оборудование 
 Секция складных стульев 
 Трибуна 
 Кулисы 
II Технические средства  
Основное оборудование 
 Рабочая станция  
 Акустическая система 
 Микрофоны беспроводные 
 Проектор портативный 
 Экран проекционный рулонный 

 
Кабинет «Библиотека, читальный зал с выходом в Интернет»  

№ Наименование оборудования 
I Основное оборудование 
 Шкаф со стеклом 
 Читательский стол 
 Стул на ножках 
 Информационный стенд 
II Технические средства  
Основное оборудование 
1 Автоматизированное рабочее место читателя с выходом в Интернет 
2 МФУ (принтер, сканер, копир) 

 
6.1.2.3. Оснащение лабораторий  
Лаборатория «Материаловедение» 

№ Наименование оборудования 
I Специализированная мебель и системы хранения  
Основное оборудование 
 Рабочие места обучающихся 
 Рабочее место преподавателя 
Дополнительное оборудование 
 Учебная доска 
II Технические средства  
Основное оборудование 
 Комплект универсального измерительного инструмента 
 Оборудование для работы с материалами 
 Приборы для измерения свойств материалов 
III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
 Лабораторные стенды 
IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Образцы неметаллических и электротехнических материалов 
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Лаборатория «Информационных технологий» 
№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения  
Основное оборудование 
1 Стол компьютерный  
 Кресло к компьютерному столу 
II Технические средства  
Основное оборудование 
 Компьютерные средства обучения 
 Аудиовизуальные средства обучения 
 Многофункциональное устройство/принтер 
III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Медиатека и электронные учебно-методические комплексы 

 
6.1.2.4. Оснащение мастерских 
Мастерская «Слесарные и слесарно-сборочные работы» 

№ Наименование оборудования 
I Специализированная мебель и системы хранения  
Основное оборудование 
 Рабочее место преподавателя 
 Доска учебная 
II Технические средства 
Основное оборудование 
 Автоматизированное рабочее место преподавателя 
III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 
Основное оборудование 
 Станок сверлильный с тисками станочными 
 Станок поперечно-строгальный с тисками станочными 
 Станок точильный двусторонний 
 Пресс винтовой ручной (или гидравлический) 
 Ножницы рычажные маховые 
 Стол с плитой разметочной 
 Плита для правки металла 
 Стол (верстак) с прижимом трубным 
 Ящик для стружки  
 Верстаки или сборочные столы на конвейере 
 Основные металлорежущие станки 
Дополнительное оборудование 
 Шкаф инструментальный 
 Шкаф для спец. одежды 
 Контрольно-измерительный, проверочный и разметочный инструмент 
IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Технологические карты выполнения работ 
 Набор плакатов 
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6.1.3 Оснащение баз практик 
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учеб-

ную и производственную практику. 
Учебная практика реализуется в мастерских техникума или в организациях 

соответствующего профиля, которые оснащены оборудованием, инструментами, 
расходными материалами, обеспечивающими выполнение всех видов работ, оп-
ределенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе 
оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов про-
фессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 
документации. 

Производственная практика реализуется в организациях соответствующего 
профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной об-
ласти 40. Сквозные виды профессиональной деятельностив промышленности. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 
производственной практики соответствует содержанию профессиональной дея-
тельности и дает возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по видам деятельности, предусмотренными программой, с ис-
пользованием современных технологий, материалов и оборудования. 

Наименование рабочего места, участка «Ремонтно-механический цех» 
№ Наименование оборудования 

I Специализированная мебель и системы хранения  
Основное оборудование 
 Сверлильный станок 
 Точильный станок 
 Шуруповерт 
 Дрель 
 Виброразгрузчик 
 Кран мостовой грейферный 
 Воздушный компрессор 
 Паяльная станция с расходными материалами 
 Верстак с тисками 
 Рабочее место для слесарных работ (верстак с панелью Диком ) 
Дополнительное оборудование 
 Стеллаж подкатной 
 Система для хранения мелких деталей 
 Шкаф для хранения 
 Инструментальная тележка с инструментом 
II Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
Основное оборудование 
 Плакаты по ТБ 
 Руководства по эксплуатации на оборудование 
 Демонстрационный фильм по безопасным приемам производства 
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6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образователь-
ной программы 

6.2.1. Библиотечный фонд техникума укомплектован печатными издания-
ми и электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) из расчета не 
менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах 
дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося 
из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (мо-
дуль). 

Обучающимся обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе в случае 
применения электронного обучения, дистанционных образовательных техноло-
гий, к современным профессиональным базам данных и информационным спра-
вочным системам, состав которых определен в рабочих программах дисциплин 
(модулей). 

Образовательная программа обеспечиваться учебно-методической доку-
ментацией по всем учебным дисциплинам (модулям). 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями 
здоровья обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, 
адаптированными для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно рас-
пространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного произ-
водства. 
№ 
п/п 

Наименование лицензионного 
и свободно распространяемого 
программного обеспечения, в 

том числе отечественного про-
изводства 

Код и наименование учебной дисцип-
лины (модуля) 

Количе-
ство 

1 Операционная система ALT 
LINUX 

ОУД.01 Русский язык, ОУД.02 Литерату-
ра, ОУД.03 Математика, ОУД.04 Ино-
странный язык, ОУД.05 Информатика, 
ОУД.06 Физика, ОУД.07 Химия, ОУД.08 
Биология, ОУД.09 История, ОУД.10 Об-
ществознание, ОУД.11 География, 
ОУД.12 Физическая культура, ОУД.13 
Основы безопасности жизнедеятельности, 
ДУД.01 Родной язык (русский),  СГ.01 
История России, СГ.02 Иностранный язык 
в профессиональной деятельности, СГ.03 
Безопасность жизнедеятельности, СГ.04 
Физическая культура, СГ.05 Основы фи-
нансовой грамотности, СГ.06 Основы бе-
режливого производства, ОП.01 Материа-
ловедение, ОП.02 Техническая графика, 
ОП.03 Допуски, посадки и технические 
измерения; ОП.04 Технология выполне-
ния слесарных и сборочных работ; ОП.05 

50 
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Основы электротехники; ОП.06 Инфор-
мационные технологии в профессиональ-
ной деятельности, ПМ.01 Выполнение 
слесарных работ по изготовлению инст-
рументов; ПМ.02 Выполнение механосбо-
рочных работ изделий машиностроения, 
ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных 
работ агрегатов и машин 

2 Microsoft Office 2007 ОУД.01 Русский язык, ОУД.02 Литерату-
ра, ОУД.03 Математика, ОУД.04 Ино-
странный язык, ОУД.05 Информатика, 
ОУД.06 Физика, ОУД.07 Химия, ОУД.08 
Биология, ОУД.09 История, ОУД.10 Об-
ществознание, ОУД.11 География, 
ОУД.12 Физическая культура, ОУД.13 
Основы безопасности жизнедеятельности, 
ДУД.01 Родной язык (русский),  СГ.01 
История России, СГ.02 Иностранный язык 
в профессиональной деятельности, СГ.03 
Безопасность жизнедеятельности, СГ.04 
Физическая культура, СГ.05 Основы фи-
нансовой грамотности, СГ.06 Основы бе-
режливого производства, ОП.01 Материа-
ловедение, ОП.02 Техническая графика, 
ОП.03 Допуски, посадки и технические 
измерения; ОП.04 Технология выполне-
ния слесарных и сборочных работ; ОП.05 
Основы электротехники; ОП.06 Инфор-
мационные технологии в профессиональ-
ной деятельности, ПМ.01 Выполнение 
слесарных работ по изготовлению инст-
рументов; ПМ.02 Выполнение механосбо-
рочных работ изделий машиностроения, 
ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных 
работ агрегатов и машин 

80 

3 Mathtype ОУД.05 Информатика, ОП.06 Информа-
ционные технологии в профессиональной 
деятельности 

18 

4 КОМПАС 3D ОУД.05 Информатика, ОП.06 Информа-
ционные технологии в профессиональной 
деятельности, ОП.02 Техническая графика 

12 

5 Corel DRAW Graphic Suite ОУД.05 Информатика, ОП.06 Информа-
ционные технологии в профессиональной 
деятельности 

10 

6 Mathcad ОУД.05 Информатика, ОП.06 Информа-
ционные технологии в профессиональной 

10 
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деятельности 
7 Photoshop CS4 ОУД.05 Информатика, ОП.06 Информа-

ционные технологии в профессиональной 
деятельности 

40 

8 Abbyy finereader ОУД.05 Информатика, ОП.06 Информа-
ционные технологии в профессиональной 
деятельности 

60 

 

6.3 Требования к практической подготовке обучающихся 
6.3.1. Практическая подготовка направлена на совершенствование модели 

практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подго-
товке квалифицированных рабочих, служащих путем расширения компонентов 
(частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование усло-
вий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а 
также обеспечения условий для получения обучающимися практических навы-
ков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодате-
лями к квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2. Техникум самостоятельно проектирует реализацию образовательной 
программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, 
профессиональные модули, практика и другие компоненты) совместно с работо-
дателем (профильной организацией) в форме практической подготовки с учетом 
требований ФГОС СПО специфики получаемой профессии. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 
− реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профиль-

ной организации) при проведении практических и лабораторных занятий, всех 
видов практики и иных видов учебной деятельности; 

− предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, 
моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практи-
ческих задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в услови-
ях, приближенных к реальным производственным; 

− включает в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, кото-
рые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходи-
мой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессио-
нальной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки ор-
ганизована на втором и третьем курсе обучения, охватывая дисциплины, меж-
дисциплинарные курсы, профессиональные модули, все виды практики, преду-
смотренные учебным планом. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-
производственных лабораториях, мастерских, учебных базах практики, а также  
в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных орга-
низаций на основании договора о практической подготовке обучающихся, за-
ключаемого между техникумом и профильной организацией (работодателем), 
осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной 
программы. 
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6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных час-
тей) оцениваются в рамках промежуточной и государственной итоговой аттеста-
ции, организованных в форме демонстрационного экзамена. 
 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся  
6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образователь-

ной программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образова-
тельную программу рабочей программы воспитания и календарного плана вос-
питательной работы (приложение 3). 

6.4.2. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 
воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, 
советы родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их 
наличии). 

 
6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной 

программы  
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогиче-

скими работниками техникума, а также лицами, привлекаемыми к реализации 
образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том 
числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятель-
ности которых соответствует области профессиональной деятельности40. 
Сквозные виды профессиональной деятельностив промышленности, иимеющи-
ми стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет. 

Квалификация педагогических работников техникума отвечает квалифика-
ционным требованиям, указанным в профессиональном стандарте «Педагог 
профессионального обучения, профессионального образования и дополнитель-
ного профессионального образования». 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 
программы,  получают дополнительное профессиональное образование по про-
граммам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в органи-
зациях, направление деятельности которых соответствует области профессио-
нальной деятельности не реже одного раза в 3 года с учетом расширения спектра 
профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значе-
ниям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных мо-
дулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление 
деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 
Сквозные виды профессиональной деятельностив промышленности, в общем 
числе педагогических работников, реализующих образовательную программу, 
составляет 40 процентов. 
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Раздел 7.  Фонды оценочных средств для проведения государственной ито-
говой аттестации и организация оценочных процедур по программе 

 
Оценка качества освоения программы включает текущий контроль успевае-

мости, промежуточную и государственную итоговую аттестации обучающихся. 
ФОС по программе для профессии формируется из комплектов оценочных 

средств текущего контроля, промежуточной и государственной итоговой атте-
стации:  

- комплект оценочных средств текущего контроля, который разрабатывает-
ся по учебным дисциплинам и профессиональным модулям преподавательским 
составом включают: титульный лист; паспорт оценочных средств; описание оце-
ночных процедур по программе; 

- комплект оценочных средств по промежуточной аттестации, включает 
контрольно-оценочные средства для оценки освоения материала по учебным 
дисциплинам и профессиональным модулям;  

- фонды оценочных средств по государственной итоговой аттестации. 
 

7.1. Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация. 
 

Конкретные формы и процедуры текущего контроля успеваемости и про-
межуточной аттестации по каждой учебной дисциплине и профессиональному 
модулю разрабатываются техникумом самостоятельно и доводятся до сведения 
обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения. Задания раз-
рабатываются преподавателями, реализующими программы учебных дисциплин 
и профессиональных модулей. 

Текущий контроль успеваемости проводится на любомиз видов учебных за-
нятий в пределах учебного времени, отведенногона соответствующую учебную 
дисциплину, профессиональный модуль. Методы текущего контроля выбираются 
преподавателем и мастером производственного обучения исходя из специфики 
учебной дисциплины, профессионального модуля. 

Промежуточная аттестация обучающихся обеспечивает оперативное управ-
ление учебной деятельностью обучающихсяи ее корректировку, проводится с 
целью определения соответствия уровня и качества подготовки выпускника тре-
бованиям к результатам освоения образовательной программы по профессии в 
соответствии с ФГОС СПО. 

Освоение учебных дисциплин, МДК, ПМ завершается одной из возможных 
форм промежуточной аттестации: дифференцированный зачет, экзамен.  

Промежуточная аттестация в форме экзамена проводится в день, освобож-
денный от других форм учебной нагрузки. Промежуточная аттестация в форме 
зачета или дифференцированного зачета проводится за счет часов, отведенных 
на освоение соответствующей учебной дисциплины или профессионального мо-
дуля. Количество экзаменов в учебном году не превышает 8, количество зачетов 
– 10. В указанное количество не входят зачеты по физической культуре. 

Итоговой формой контроля по профессиональному модулю является экза-
мен, в рамках которого проверяется готовность обучающегося к выполнению 
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определенного вида профессиональной деятельности и сформированность у него 
соответствующих компетенций. Экзамен проводится по завершении освоения 
программы профессионального модуля и представляет собой форму объектив-
ной оценки результатов обучения с участием работодателей.    

Оценочные средства для промежуточной аттестации должны обеспечить 
демонстрацию освоенности всех элементов программы СПО и выполнение всех 
требований, заявленных в программе как результаты освоения.  

 
7.2. Организация государственной итоговой аттестации выпускников. 

 
Государственная итоговая аттестация выпускников, завершающих обучение 

по профессии СПО, является обязательной и осуществляется после освоения об-
разовательной программы в полном объеме. 

Государственная итоговая аттестация  проводится в соответствии с Поряд-
ком проведения государственной итоговой аттестации по образовательным про-
граммам среднего профессионального образования. 

Формой государственной итоговой аттестации  по профессии является де-
монстрационный экзамен. Требования к содержанию, объему и структуре выпу-
скной квалификационной работы техникум определяет самостоятельно. В ходе 
ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпуск-
ников требованиям ФГОС.  

Государственная итоговаяаттестация должна бытьорганизована как демон-
страция выпускником выполнения одного или нескольких основных видов дея-
тельности по профессии. 

 Для ГИА по программе подготовки квалифицированных рабочих, служа-
щих разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и фонды 
оценочных средств.  

Фонды оценочных средств для проведения ГИА включают набор оценоч-
ных средств, описание процедур и условий проведения государственной итого-
вой аттестации, критерии оценки, оснащение рабочих мест для выпускников, ут-
верждаются директором и доводятся до сведения обучающихся в срок не позд-
нее, чем за шесть месяцев до начала процедуры ГИА. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалифика-
ций квалифицированного рабочего, служащего: Мастер слесарных работ. 
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