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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕИ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОИ ПРАКТИКИ

уп.03 учЕБнАя прАктикА

1.1,. Область применения программы
Рабочая программа учебной практики является частью основной профес-

сиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с
ФГОС СПО по профессии 08.01.07 Мастер общестроительных работ, утвер-
жденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации

Сварщик,Jф 178 от 13 марта 2018 г., Профессион€Lпьным стандартом 40002
зарегистрировано в Министерстве юстиции Российской Федерации 13 февраля
2014 года, регистрационныйNЗ1301 .УТВЕРЖДЕН прик€}зом Министерства
труда и социЕLльной защиты Российской Федерации от 28 ноября 20IЗ года N
701н (с изменениями на 10 января 20|7года) в части освоения квалификации:
Электросварщик ручной сварки и основного вида профессиональной деятель-
ности (ВД), Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка,

резка) плавящимся покрытым электродом простых деталеЙ неответственных
конструкциЙ, ручноЙ дуговоЙ сваркоЙ (наплавка) неплавящимся электродом в
защитном гЕ}зе простых детaulей неответственных конструкций, пл€}зменной ду-
говоЙ сваркоЙ (наплавка, резка) и соответствующих профессион€lJIьных компе-
тенций(ПК):

Программа учебной практики реаJIизуется в рамках профессион€uIьного
модуля ПМ.07. Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой
(наплавка, резка) плавящимся покрытием электродом простых деталей
неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) непла-
вящимся электродом в защитном газе простых деталей неответственных
конструкцийl плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка).

Результатом освоения программы учебной практики является овладение
обучающимися видом деятельности: выполнение каменных работ, в том числе
профессион€Lльными (IIК) и общими (ОК) компетенциями, а также достижение
личностных результатов (ЛР) :

Код Наименование результата обучения

пк 7.1 Выполrrять подготовительные работы и сборочные операции при производстве
сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом,
ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном гzlзе, плuLзмен-
ной дуговой сваркой

пк7.2. Производить ручную дуговую сварку плавящимся
ную дуговую сварку неплавящимся электродом в
дуговую сварку металлических конструкций

покрытым электродом, руч-
защитном газе, пл€lзменную

пк 7.3. Выполнять резку простых деталей
пк 7.4. Выполнять Еаплавку простых деталей
пк 7.5 Осуществлять контроль качества сварочных работ
ок 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности примени-

тельно к различным контекстам
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ок 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для
выполнения задач профессиональной деятельности

ок 0з Планировать и реализовывать соботвенное профессиональное и личностFIое

развитие
ок 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами,

руководством, клиентами
ок 05 Осущоствлять устную и письменную коммуникацию Еа государственном языке

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного кон-
текста

ок 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное
поведение на осново традиционньrх общечеловеч9ских ценностей

ок 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффек-
тивно действовать в чрозвычайных ситуациях

ок 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здо-
ровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимо-
го уровня физической подготовленности

ок 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
ок 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языках
ок 11 Использовать знания по (lинансовой грамотности, планироваl-ь предпринимательскую

деятельность в профессиональной сфере.
лр2 Проявпяющий активную гражданскую позициIо, демонстрирующий привер-

ЖеННОСТЬ ПРИНЦИПа]\d ЧеСТНОСТИ, ПОРядОчнОСти, открытости, экономически ак-
тивныЙ и уIаствующиЙ в студенческом и территориальном самоуправлении, в
том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и
участвующий в деятельности общественньIх организаций

лр4 проявпяющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий цен-
ность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде лич-
ностно и профессионЕtльного конструктивного кцифрового следа)

лр 13 Способный при взаимодействии с другими людьми достигать поставленньж
целей, стремящийся к формированию в строительной отрасли и системе жи-
лищно-коммунального хозяйства личностного роста как профессионала

лр |4 Способный ставить перед собой цели для решения возникаIощих профессио-
нальных задач, подбирать способы решения и средства развития, в том LIисле с
использованием информационных технологий

лр 15 Солействующий формированию положительного образа и поддержанию пре-
стижа своей профессии

лр 16 способный искать и находить необходимую информацию используя разнооб-
разные технологии ее поиска, дпя решения возникающих в процессе производ-
ственноЙ деятельЕости пробпем при строительстве и эксплуатации объектов
капитt}льного строительства

лр 17 Способный выдвигать Еrльтернативные варианты действий с цолью выработки
новых оптимальньж алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результа-
тивный и привлекательный участник трудовых отношений

лр 21
Проявляющий
в соответствии
принимающий

самостоятельность и личную ответственность за свои поступки
с общечеловеческими ценностями и нравственными нормами,

активное участие в социально значимых мероприятиях

лр 22
способный ставить
подбирать способы
нию престижа своей

перед собой цели под возникаюшIие жизненные задачи,

решения и средства развития, содействуюrций поддержа-
профессии и образовательной организации



В результате прохождения учебной практики обучающийся должен:
uмеmь пракmuческuй опьlm :

ручной электродуговой сваркой.

сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки.



1.3 Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета -
5,6 семестры.

1.2 Количество часов на освоение программы учебной практики
Курс

Всего
1 1 3

Семестр 1 2 3 4 5 6

количество
часов

з24 72 |44 108

количество
недель

9 2 4
л|

J

Учебная практика проводится рассредоточено.



Еg
-ts-i;
хлiiч-

t

З;dчj-i
SЁЕЕЕп
| бiс"iыsН

-''t а **-ПХЁццд
\J F)ЬЬ

Ё
ЕF

Ё
ь4

ь
ч

Ё
Е

-i lг,sЁ
чь4trtr

aФФндб\о cl
са N

гt

N
]*. ю с..1 \о ю o.I

с{

Gl

еq)
I.
cl
2
о
tr

\эо

Ф

ф
ýl
а
Ф

(J

(\

lе
бl
ф9

о
д
,ь
Et

ан
ё)

о

ь
t

\о
cl

х

ое
Gl
д9
Ф
д
trок
дс'

е

е
н
\о

N
л
д
E_i

Ф
tr

д
н
Ir

q)

а)

д
ф

Е:ý_Фонg

Ф

q)
ц
Q

IРо89ЕхlэФБ\а>н
Е.аЕ
кlQ
ýйýЕýоci |rl tЁýыýЕь!d
ýЕdФxOiEц(J*o.Е(trхýя
уФ-огýвэRНоа
(с-э
ахý
}aнIд

Е Ён
t}<-zЧЦ л
*,д Ы_ ЬЮ
;€ ýЕ]. о- l-.'1ь ,Е
ВЕ s-д>пц(с
9 Е.Ё
Е|5*
;-i iý НrннЮiL'ý
Еноzои
QEJ ноноЕ ЁчýхЁ
с€ Q,:FFд
ý-z
i:.i ij Ф

&н &нtr >trб

l.д
ФЕjунэ5Е
Ho_1EЕýdБtн
ýвв
с.l ý9ýýхЕ Е\ы0) !-r л

Ед ý
Дgк
)ýЁtsолн
ьб 

=xtЁqп.0' trЁ>Е
Е 8.i
ýНЕ
Es*9оЕ
UHlvНо>
Ф*!з
ft х,а,ху О цýБ Е Е
€ Ё Е.в
о-Fф
=ýхО
Е sЕ ý*-нннчРлнчЕ
зЕ tri*ЕЕ9t
oEiH9ОмýtsgэЕ9
iЁнdЁЁо9ннLtvbJ,_,H
Е;л(JнаYн

Е ý Еý
днFд9 iQ оl_i

нЕЕБзы
*l()
ь( )ýQoФIdдноБ
)ý>
ян
о5
Jr l.jьЕ{о' rf)

Е>to
,F

н i,-.]

фсaом
Бs
=zцdхцч(,да
*Еiть<оФ
(dо

о8оý
Еа
дts
хЕ
Бн
to Ча
-ýЕ*ýdq1
нлU
ý Ёq
лi(J*;bz
Ё)ý ifj
:осd
rчц
OF(ý

lю
(d

Ё

цнь
ь4а
l

(в
ь{

д
ноль
ь1

о

F

ý
F{
Ф
а
н

z
F

q

зоz
сa
(ýq
Ф

она.о
Ф

9Е
Ёjу

Дl

:уФýtii фlx оц|*-
ýdaHaоlYу
8.Е эл}ч <

b(l+ З

t!!ч

Фd0)
Е o.Edv(J cQ

g оц
Px,jБЕбоЕь4_- о-ф
н8х
Э>р.-Фl,
ЕБs
l>l Н Ц,1а,о ý
ц;.6ФЦфН
-F
-l(-) -х-(ýQ.z bd(вoc.
ФtJс)о оц
хFЁ
ЬiФ-
бнl)Ео(ý
dtЁ
Фц!ччirbz4 ДlБ
с qй
Е Ёц
олli
Еdчх
U Ё Н \
-Нпл!!цЕ

с\ сп -+ ta)

оЕ
Фц
ýч

Еосd !Еф\ол6);f
Фi}Е=
сЁF

нl-i
Ен
=з
Е
lJi
-li
rHJlt(

lt{
l*(
ц
нlrl9
l_й
нF(l.(
ll(
l*{ г-

l/- lхн
Ц=
цЕлЕ\J ;ir\ F\Jy
Еспi-i arЕЕЕЁ4:ý
F]о:lEЕ\о:] 6)

rll l/lti рFl >.Еg9
!., ЕUE
нý
Ёаts( q)

-к
цаýtпЕ
''lFсd

.l

Nэ
l

riJl
!l
а/Ёо
Фl
JЕl
t
фri2
Ф
н
r-l
бi



s
,п _.lЁs
ь4ч

-i tг,

ЁЁ
чь4

-i tг,
ЁЁ
чь4
цl<

-i цп

Ёь
уь4
trtr

с]чьь
bdE

ý v,)
ьь
ь4 ь4

ýчьь
ь4ч

ýv?ьь
ь4й

сJчьь
ь4 ь4

с] v1
ьь
ь4 ь4

ol v]
ьь
ь(чtsts

оlчьг-
йь4

ýv]ьь
йч

сa) \о ю оо ю бt N ю ф!t ю \о ю ю ю

N

\оьа.н
о
g
(ý

н

оЕ
t{
6)

с)о
F
F
бн
Ф
а
ю
>,g
F

t-lо
(ýнн

ноо
ха
а)
ф
н
(в
чно

Iо
н
ь1
а)

о
ко

dн
1-1

Ф

Ф
q
(d
ц

о

ль{
о

ьа
Е

q
а)
t_

-о!чм

ЕF
сбн>с)-аЕсЕSZ Ё-

Uб
Fr с/)о_
цч
!r Ed

Iо
tr
dд
Е
Ф

ч
(.)

к
trон
(!)
Ф

хý
нц
,с)

ýЕ
ll()
ьlх
(dу
нri

8.ЕF62(ýочч
:lЧ*Еýddqч
ýЕоь
ц9
ЁыФф*ц
оФчЁ
ц |_iФу
ф^

ЁtrdФ
lцо
кЁ
H;JоЕюн
сd=*с)
(J а.

о
ь
р.(d
ф
(d
со

ьз
Еч

ц
ФЕ
о
н
цL

н

фЁ
о
rr

оцFо
Ф
сdv
оq
юо
цl
Ф

(d

t-.о

ь
(с
ь(t]Фý
Ef L;с)*(dюаь
(dE
9Lо

lл-

д.iспЁ

сl
до

lr
ц
t

q)

о

д

}<
Ф
ё
I

з9
сl

t-
\о
сЁ

х

q)

сq

Фц
U

I

Ф
E{

Ф

о

z

д
(в
E{

а.
trч
0)
F
о

(d
}iq
о
Edх

о

(ý

Е
Ф

о

оЕа!йд'ЦФЕ

о
н(ý
хýФкь
Ф
Ф
он

Ф

х
(ýа
ь
Ф

Ф
н
нн
чд

*
t{ьк
к
(ý
ц
ч
(d

\ооо
trо

Ф

Фц
U

z
q

о
ý(

со
Фю

z
с)

(.)

оо

лз
(-)

аФ

оЕ{д
)ýRоь,
*Fý9a] a]
t.l фtrt1
нý
!!u

tsо-До
лrr

лЕ1
Fo(.) *ýа
ь(!
сýF

(rо

I

д
q
(.)а

z
д

о
н
с)

ЕFоо
х
сd

д

ноз
о
tа

фоЕ
(в

цL
о

Н .:
ýаiбtrд
(dнч:
ц i:/-\_,, о

с4
Фю
ч
оьк
а.л
\о
сп

ta)

=r

о\
а
н
F
bL
он
х;g
Ф

ю
о
dz
N

I-+

н
н
н

tr ý(оо
Ёz
ФrЕс
\rо

ь4о

ай
сdоочо
соою

о
йо
о
Е
ц
F{од
а
а
\о

I

оо
н
но
(ý
tr
tr
(ý
ь19rdд

(-)

ч
а
а
ý(
(в
ооg
о
cn
Фю

аоо
ь(о
о

Ф

KLооо
х
д
ф

Еь
(€
ь1а
сЁдо

д(ý
днн
вчн

с)оri
Е
А

д

н
оо
E{

*о

ц].
()

о
х
д
фоtslнь
х
ц
Ф
ьa
дно
бзйg
(d
фо

Iн lЕооцнхЕ(б
оiл

()ri
ьgtrI 2(t-oО.оrrXо(ý

о\Q
>9оон:а (nrо
-lЮ

о-лz,

ноОоЕо
оа
зЁ
5Е9>

нё
нQ.о9,F
frоЕ>tдоц
сdн
ндчýцн

ьаяi)(ýл
;л !т,1(ýч
ý4оQч(ýа
-чЕ(JE

ю ь оо о\ N с\ aa * ta) ю ь

ф9
q)

Ф

д

бl

zq)

з

,l, I

Ё(ýli( о.) оОао-аtts о
g'Е р
ц*9
аjФФ

З ý,Ёtr a.QЕtsн; ьуlдi.хлHvEr-.адF

с!tii>\
ФхёE{ЕйЬк.ФоDýц л * Б

ь(а(ý
фо
о

Ф

tr
н
ц
Ф
.,i
c,.l

(€

с)э

х|

с.) <doа.Е
ооХ
фдОФ
F

Ф_л2-.* Ф* t_./ a6

.- Cd El
;лва гýLH*h;бок>х



о
гl

$

c,J ч1
ьь
ь4мFF

c,i чьь
ь4 ь4
lr l<

с]ч
ь tt-

ь4 ь4

ýчьь
ь4 ь4

с]чьь
хь1нн

с] ч,l
ь (t-

ь1 ь4

с]чьь
Еь1FF

с] v,]
ьь
ь1 ц

с]чьь
ь1 ь1

с] ч]
ьь
Ец

c,i чьь
хЕ

с]чьь
ь4 ь<rr }+

с,| ч
tt* ь

ЕцtsF

с,] чьь
ь4й
l+ l-

cn \о \о ю ч ю ю ю ю ю ю ао ю ю \о

N

о
х
F
он
Ао

F4о

z
коа
t-r
ý(
Фts
о
цо
А
н
ц
фб
trн
ф

tr
tr(d
tr
Ф
А
х
дн
но
Ф

(d
ь1R
Фо

Ф

с)
E{

U

сý
Фн
*

Ф
хон
он
д
Ф

к
*
д
(€
ч
1-1

к
н
о
олод
с)

ао
ь4
(.)

о
н
он
ч
Ф

(в
Фнн

Ф
хон
н
А
ндн
(ý
Е
t-{q
Фд
д
(Ё
д
н
к
(.)

l1

д
Ф
q
оЕ
Ф

Ф
*
trо
tr
дд

(с
д
Е

Е
Ф
х
F
о
tr
аон
дн
ан*о
со

q
rr

d
ф
н
ц
F
о
оtrо
о
q
оч
о

()
н
о
д
Ф

(ý
дн

Е()
хо
trо
tr
А
Е
н
н
н
ф
(ý
ф
ts

о
rr

ф
Ф

а
Е
с)

ц
Фнчн
н
ц
Ф

dднi

Ф
кон
о
F

до
х
*
д
сýд
Ё
Е(

о
л
Ф
н
о
ц
ts

(ý
cv)

Ф)

он

*
ф

(ý
д
н

Ф
ко
trо
tr
ао
дts
(ý
й
E-r

0)
ф
д
(€
д

н
о
л
Фнн
он
F
он
св

Ф

Ф
н
о
Е]нд
ф

(d
ф

Ф
х
ц;
о
t-.'i

А
Еч
F
(ý
н
о
cf)

rr

д

оts
о
ц
Ф
н
*
ts

н
(d
с.)

Ф

Ф
н
о
н
ц
Ф

(€
дЁн

с)
х
tr
tr

д
Ф

к
*
д
д

к
н
о
оlr

д

юо
Ф

Ф
н
н

ф

(в
д
ts

Фч
он
н
а

дн
сý
Е
Frý
Фч
(ý
Ф

цо
о
оlrо

о
фон

ю
Ф

о
*н
н
н
Ф

(в
Фн

н
Ф
хо
F

н
Ао
д
(ý
н
о
со

q
ti
д
(в
д
н
цон
о
tr

д
н
trю
q)

Ф

tr
tr
д
ф

а

Ф)ц
(,

а.d
фо

Ф
А
(ý
Fн

K[

доЕ
б
ýо
t-.
сý
z
ц

(ý
Ф
KL
>.аою
(€
ь1

оноrr
ь].
оF

Ф
н
Е
Ф
F{
Ф

хд
н
Фд
Ё
ý1q
(ý
до
к
ссн
о
с/)
сý
tr

)ý
Ф
(в
Frо
хндно
цоý
Ф
Еь
d
ь1а(ý
о
Е(
(ý

()

Е)
d

li

оо N сa ý ta) ю ь оо oi cf)

llц

h'ý S н воЁпаЕЕ
нiiлн-
ý U ч 9 d
HrEHrYЁйFЁБ
Е ý зн >

Е 
=,Б 

ЁЕ
й,ý Н д Н;ЁQВý-
(-.1 ьý Hlý о
ФЕ{хЕ-9н
.Б,в FЕ Е ЁF Е ою о U

х
дtлн

бijФа)ра
*Ц mцgQ
5 сi.ёЕй=

i*{(вii
-.tsсочЕоNgE
ýсаýzбнOriФFЁ>



гl
г|

<-

ýч
F-г.-
ь4 ь4

с!чьь
чь4

сп \пЁЁ
нь4

aп ta)

ЁЁ
ь4х

чч1ьь
ь4 ьZ

aп ta)

ЁЁ
ь4 bdFFr

ччьь
ь4 ь4

ччьь
ь4 ь4

ччьь
ь4х

чч1
гtь

ць4

со
t+
N N о] tа €о ю \о ol ю ф ф ю ю aа

c-l

цн
ю
(€q

а
Ф
Ф

ýн
Ф

с)
F
о
я
ф

Ф

q)
к
U

д
дн
х
дн

о
trо
Ф
х(dн

хнддоад
сýн
х
и
ф

|rliь
Ф
н
Ф
н
о
д
ф

lон
z

F

н

z

дн
!9
ь(

Fq
Ф
ф
Ф
(dн

Fiо
А
t<

g

Fr
с)

ц
Fо

доцн
i

х
ц
ф
огtхйЕндн-оýб*ь4Ео-о
н^
\JH

ф

сl
t
Ф)

2

с{)q)

l*

?.)

ё
ё)з

с)

Ф

U

z
E{

Е-.
ь(
Фн
о
цо

з
ц
Ф
(dн
н
z
ý1о
Ф

F
ts
(ý
н
Ф
z
(ý
ч
cf)
с)а
ц
Фольч

к
р.нЕ
Ф
о
zнд
дts
оt
)ý
н
Ф
!].
(f)

х
чоо
tr
F

бн
Ф
д
(Ё
Е
Ф

Е(

Фо
rrьк

(ý

ts
Фн
Ф
д
(d
Е
Фа
(d
*цоq
о
()

ь4

Ф

Фц
Q

до
ь(
(в
(f)
0)а
д
Ео
z
d)d
tr
tr

Iо
коао
о
ч
юь
о.н

Е
со
Фа
о

Ф

он
д
ф

А
ю
()
н
о
д
Ён
dдоq

сdхо
д
юьа.н

11
со
Фq
Ф

Ф
ts
он
д
ф

Ф

сl
t
0)
Ed

х
F9

д
cn

cl

0)

Ф

Е

м
.+

zq)

з

q)

сý

Ф

(J

Ф

z
сa

х
Ф
д

нЁ
(ý
z

Ёr

о
-а,
Ф
цL

z
(ýк
а.нv
Ф
Ф

дн
дахо
н
(в
ýi
Ф
(d

(ý

(в
фrв

a !-fоаь{-
tl ?ъ

Ео
>to
Oi ý4

Iо

з
аFхо
о
оцо
Ф

Аýа-s,
н
о
ф
zФ .бýцHUаЕ
са i-,l
(J
с4х

п(в
*оОн
,iю
Eh
чL

ЕiдtrQdFЕБ
ох
dцtнхс)цнчNid
9хЕ>
с)=

но
БнОн
фЕ

z
ю
о
цt
цо
но
д

нЁ
оF

Ез
aJ

оь
а.
t-rо
Е
Ф

(ý
цоль
Ed

cd

(.)

m
cdF

F

I

lк
Ф
()
N

ф9
д
ф

Ф

Фц
с)

Ф

ф

9Еlii

ь
н9

Fq)

2

q)

ц
с)

с)
х

ф9
сЁ
ф
9q)

бl

д

н

|/.

йЕ
(qE
аt_оФtsЕ

с..1 (..l сп o,1 с\ an

I

cl
(l)

cl
д
е
н
Ф

Ф
trд;tr,r- 0)

l

оа.(в
до
о
(.)

но
Ец
m
п
c..I
(Ё
А
Фн

Al

ý!нс)
ýБ
)ý 'х
9й
!ч lD
гd>lф
LQьý
€ý
tsýиФ,*i а

х*л;ц
:d aJi:i ýZз^
;-.,] ?

фх
чЕr
сý Е:
ф c.j
осd
.* 9.офФЦх9
Е.3 х

у
с.)
Ф

Ф

Ф
н
о
н
дд

#
со
(d

Ф
t*

I

сýа
Ф
Ot<рчý€Iюб8
ýо
бо
ý>
?i .6ын
LH

ЁЁ

ьd
со
Ф

Ф

Ф

tr

ндд
.,i
cn
d

с)F
|.оьа.
Ft

I

сd

с,9tsз

БФ

9аН i:jEijфя

=tS-хzý_Фн



N
гl

<.

la)
Ё
ь4
l-

v,)ь
bZ-

(п
S
v
li

ч1
ь
ч
li

v]ь
ь4F

с.) N ю ю оо ю ю ю \о
.+
Nф

N

е

(ý

Фц
U

А
(ý
ю
()
н
о

вд

F
(n
dа
фодн
х
д
*ý
сýдо
кts
оg
н

у
Ф

*
Ф
Ен
он
д
Ф

(ý
фн
dйно

св
со
Е(
сý

*
Ф

а
с0

(ý
хо
ё,

ц(ý
*
Ё

д

с)

(l
у
Ф
Ed

U

оаFо
ао

а
Ф

Е
Ф

д

qн

х
цн
о
кьа.d
Ею

до
Фн

х
дЕýqýбнФх()у

офо
trkvоФ.В
Ёч

оод
i;Sl

Ен
а iy;

а.Ё
Бg

HhЁ{>

ао
tr

до
0)
trd
а.

хнд

Фн
ф
Ф
Ёф
ý8Ф(ýtrд
"gЕБн*
ФЁ9)ýts{н

lO
tr.. Фса (ý

9ЕrrOЬФ(diE
blý

ЕБ*ц
SZцqжЁ-ох

ь1ояiýй
БЕннцаlчLqU
F>
Ён

z
l
Ф
Ф

ьц[
хо
z

а)
F
юь
нць

ц

оqк

Ф

д

(G

(с
ф
i

ц

Ф
F

о

о

Фл
tri х
EiiоА
ts\E

н
ю
сýý

оа
Ф
ф

ýн
о
н
о

tr
д
ф

8
цN с\ сa

I

с)
(ý

Фqýд
бн
tiiiHdЕi94 ,, а

в Ё€EfEoF о-о

lJ()a|цsЁ Er i-.i

: lE>Еrг'-Фоýtsý4tr

Ф
н
ь1
ФЁ
Фк
Ф
н
с)Е
Ф
tЁнц
Ф
ý
la}
(d
д
Фt-

х
н
Ф

цL
Фоо
х
lд
q
(ý
Фо
д

I

Gl
(v)

сl

е
*
q)а
Ф,а
=tr.r- с)ч.Е



з. условиярЕАлизАции прогрАммы )rчЕБной прдктики

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспе-
чению

Реализация программы учебной практики предполагает напичие мастер-
ской сварочных работ.

Оборуdованuе рабочuх Iиесm масmерской сварочньlх рабоm:
Рабочее место мастера производственного обучения
Набор технологических карт
Наглядные пособия
Вытяжная и приточная вентиляция

(сварочные посты), экраны защитные, сварочные инверторы для сварки,
сварочные маски)
Пост Jф2 Полуавтоматическая и ручная дуговая сварка (Столы сварщика
(сварочный пост), экраны защитные, баллоны углекислотные, редукторы
баллонные, тележка для перевозки ба-плонов, рукава резиновые, сварочные
маски)
Пост J\.lb3 Аргонно-дуговая сварка неплавящимся электродом и ручная
дуговая сварка плавящимся электродом ( столы сварщика (сварочные
посты), экраны защитные, баллоны аргоновые, редукторы аргоновые,
тележка для баллона, рукава резиново-тканевые , аппараты для аргонно-
дуговой сварки)
Пост IГs4 Газовая сварка и резка (рабочие столы сварщика с защитными
экранами, генераторы ацетиленовы, баллоны пропановый и кислородный,
редукторы баллонные, рукава резиновый и резиново-тканевый, тележки для
баллонов, клапаны обратные, горелки кислородно-пропановая и

кислородно-пропановые,кислородно- ацетиленовая, резаки

нихромовых электродов)
Наборы ручного инструмента по количеству обучающихся (молоток
сварщика, щетка по мет€UIлу, напильник, молоток, комплекты магнитных
уголков, струбцины)

Контрольно-измерительные инструменты
(универсальный шаблон сварщика, лин9йка,
мет€Llrлический, циркуль, чупы)
Средства индивидуалъной защиты
Аптечка

Учебная практика реЕLлизуется в мастерских
на оборудованием, инструментами, расходными
щими выполнение всех видов работ, определенных содержанием программы

по количеству рабочих мест
рулетка, транспортир, угольник

техникума, которая оснаще_
материалами, обеспечиваю-

профессионаJIьного модуля, в том числе оборудованием и инструментами, иQ-



пользуемыми при проведении чемпионатов WorldSkills и указанных в инфра-
структурных листах конкурсной документации WorldSkills по компетенции
кСварщио (базовый уровень).

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных издаций, Интернет-ресурсов, дополнительной ли-

тературы
OcHoBHbte uсmочнuкLr:
1. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудова-

ние. Учебник/ В.В. Овчинников. -М. .: Издательский центр <Академия>>,2020.
2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: уrебник /

В.В. Овчинников - М.: Издательский центр <Академия>>,2020
З. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой, аргонно-дуговой, по-

луавтоматической дуговой сварки. Учебниrс/ В.В. Овчинникоts. -М. .: Издатель-
ский центр <Академия>>, 20t9

4 .Овчинников В.В. Выполнение сварочных работ электродуговой свар-
кой: учебник lB.B. Овчинников - М.: Издателъский центр <Академип>, 2018.

2. Овчинников В.В. Щефектация сварных швов и контроль качества свар-
ных соединений: уrебник / В.В. Овчинников - М.: Издательский центр <Акаде-
мия), 20|7.

lополнumельные uсmочнuкu:
1. Быковский Сварочное дело учебное пособие / О.Г. Быковский, В.А.

Фролов, Г.А.Краснов. - Москва. 20117

Элекmроннь.е р есур cbl.
1. Электронный учебный модуль <Приобретение двигательных (психо-

моторных) навыков по технике ручной и механизированной дуговой сварки на
тренажере ЩТС-К>> МежотраслевоЙ учебно-аттестационныЙ центр Института
Электросварки им. Е.О. Патона.

Нормаmавные doKyMeHmbl :

1. 1.Электрододержатели для ручной дуговой сварки. Технические усло-
вия ГОСТ |465|-78 (1СТ СЭВ 6305-88)

2. Сварка мет€tгIлов. Классификация ГОСТ |952|-74
3. Проволока ст€tllьная сварочная. Технические условия ГОСТ 2246-70
4. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные ГОСТ 5264-80
5.Контроль неразрушающий. Соединения сварные ГОСТ 7 5t2-82
6. Требования безопасности ГОСТ 12.3.003-86*. Взамен ГОСТ 12.3.00З-

75
7.<Правила производства и приемки работ> СНиП III 4-80
8.<<Организация, обучение безопасности трудD ГОСТ 12.0.004-90 ССБТ
9.<Общие требования безопасности к рабочим местам) ГОСТ |2.2.061

ссБт

14



10.Требования к рабочим чертежам ГОСТ 2.|09-73 (2001). ЕСКД. Основ-
ные требования к чертежам.

1 1 .Правила чтения рабочих чертежей ГОСТ 21 .501-93
12. Электроды для дуговой сварки ст€tли согласно ГОСТ9466-75;

ГОСТ9467 -7 5; ГОСТ1 005 1-75; ГОСТ1 0052-7 5.
13. Меры безопасности при эксплуатации сварочного трансформатора со-

гласно ССБТГОСТ 12.3-003-8б; ГОСТ |2.|.0|9
14. Меры безопасности при эксплуатации сварочного выпрямителя со-

гласноГоСТ 1 2.з . 003 -75
15. Производства сварочных работ и контроль качества сварных соедине-

ний. . СП105-34-96
16. Техника безопасности при выполнении прихваток деталей,изделийи

согласноГоСТ 1 2.З .003 -75

Инmернеm pecypcbt
1 . http ://vipbook. info/video/page/ 1 2/
2. http ://www. bi Ь l i otekar. ru/spravochnik- 7 9/7 1 .htm
3 . http_://www.bookshunt.ru/b 1. 8 5 0
4. http : //www. vlastra.rulenc}rclopedia/
5 . http : //forum. smeta. ru/fоrumб 2/top i с 7 94 3 . htlцL

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРО_
ГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Результаты
- полученный
практический

опыт

Основные показатели оценки результата
Формы и методы

контроля и оценки

ПК 7.1 Вьtполняmь поDzоmовumельньIе рабоmы а сборочные операцuа пра проuзвоdсmве
сварочньlх рабоm ручной dуzовой сваркой плавяIцлl"fися покрыmыJп элекmроdоtп, ручной
dуzовой сваркой неплавяu4лLIл4ся элекmроdолw в заu4umнолt zазе, плазJиенной dуzовой сваркой

;ffiiý:хк;н:т
Правильность организации рабочего места

Наблюдение и оцени-
вание практической
работы,.ЩЗ

Правильность подготовки материала и под-
бора инструмента в соответствии с заданием
Правипьность выбора режимов сварки

Точность нанесения разметки в соответствии
с заданием

ПК 7.2 Проазвоdumь ручную dуzовую сварку плавяu4uлйся покрь,mым элекmроdом, ручную
dуzовую сварку неплавяu4лLJуtся элекmроdоtп в залцumноIи 2азе, плазлrенную dуzовую сварку
л, е mшlл ач е с к uж ко н с mр.у к ц u й
Сварка

метаJIлических
конструкций

Соответствие выполнения ручной дуговой и
плазменной сваркой деталей, узлов и конст-
рукций технологическим требованиям и про-
екту

Наблюдение и оIIеFIи-
вание практи.rеской
работы, ЩЗ

15



Результаты
- полученный
практический

опыт

Основные показатели оценки результата
Формы и методы

контроля и оценки

соблюдение требований безопасности труда
при выполнении сварочных работ

пк7.3 Вьtполняmь резкч просmых dеmалей
Резка мет€Iлла Соответствие выполнения ручной луговой

резки различньtх металлов и сплавов техно-
логическим требован иям и проекту

Наблюдение и оцени-
вание практической
работысоблюдение требований безопасности труда

при выполнении резки металлов
ПК 7.4. Вьtполняmь наплавку просmьIх dеmалей

Наплавка простых
деталей

Соответствие выполнения наплавки рЕlзлич-
ных деталей, узлов и инструментов технопо-
гическим требованиям и проекту

Наблюдение и оцени-
вание практической
работы,,ЩЗсоблюдение требований безопасности труда

при выполнении наплавки
ПК 7,5. Осуulесmвляmь конmролл, качесmва сварочньtх рабоm
Контроль качества
сварных швов

Соблюдение технологической последова-
тельности контроля качества сварочных ра-
бот

Наблюдение и оцени-
вание практической
работы, [З

точность соотношения результатов контроля
характеристикам предусмотренными проек-
том и нормативными документами
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