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1. паспорт ПРОГРАММЫ производственного обучения
(обучения в учебных мастерских)
1.1. Область применения программы

Рабочая программа производственного обучения (обучения в учебных мастерских) является частью программы профессиональной подготовки и переподготовки рабочих в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по / профессии (профессиям) начального профессионального образования (далее - НПО) 151902.04 Токарь-универсал (утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 2 августа 2013 г. N 821) ) и  профессионального  стандарта  профессии  40.078 Токарь (Зарегистрировано в Минюсте России 12 мая 2017 г. N 46703 Утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 13 марта 2017 г. N 261н)
Рабочая программа производственного обучения (обучения в учебных мастерских) может быть использована при переподготовке  рабочих кадров по профессии «Токарь» на базе среднего общего образования без опыта работы; повышения квалификации рабочих кадров профессии «Токарь» с опытом работы в организациях и на предприятиях разных форм собственности.
1.2. Место производственного обучения(обучения в учебных мастерских) в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Программа произврдственного обучения(обучения в учебных мастерских) относится к профессилнальному циклу
1.3. Цели и задачи производственного обучения (обучения в учебной мастерсткой) – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
Обучающийся по профессии 151902.04 Токарь-универсал готовится к следующим видам деятельности:

1. Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов.

2. Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках..

3. Растачивание и сверление деталей.

4. Обработка деталей на токарно-револьверных станках
В результате освоения производственного обучения (обучения в учебной мастерсткой) обучающийся должен
Иметь практический опыт: 
· Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках.

· Проверять качество выполненных токарных работ.

· Обрабатывать детали и изделия на токарно-карусельных станках.

· Проверять качество выполненных на токарно-карусельных станках работ.

· Растачивать и сверлить детали на расточных станках различных типов.

· Проверять качество выполненных на расточных станках работ.

· Обрабатывать детали на токарно-револьверных станках.

· Проверять качество выполненных на токарно-револьверных станках работ.
В результате освоения производственного обучения (обучения в учебной мастерсткой) обучающийся должен уметь:

· определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
· оформлять техническую документацию;
· рассчитывать режимы резания по формулам, находить по справочникам при разных видах обработки;
· составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;
 знать: 

· основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;
· наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;
· устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки металлообрабатывающих станков различных типов;правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточной и шлифовальной группы;
· назначение и правила применения режущего инструмента;углы, правила заточки и установки резцов и сверл;назначение, правила применения и правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки;
· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
· грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;
· основные направления автоматизации производственных процессов;
· основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;
· основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;
· принцип базирования;
· общие сведения о проектировании технологических процессов;
· порядок оформления технической документации. 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы производственного обучения (обучения в учебной мастерсткой):
обязательной учебной нагрузки обучающегося 320 часов;
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ 
(ОБУЧЕНИЯ В УЧЕБНОЙ МАСТЕРСКОЙ)

2.1. Объем программы производственного обучения

 (обучения в учебной мастерской)
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	320

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	320

	Итоговая аттестация в форме (указать)                                           зачет



Во всех ячейках со звездочкой (*) следует указать объем часов.
2.2. Тематический план и содержание производственного обучения (обучения в учебной мастерской)
	Наименование разделов и тем
	Содержание  видов работ и учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Вид работы 1

Вводное занятие
	Ознакомление обучающихся с учебной мастерской (учебным участком), режимом работы, формами организации труда и правилами внутреннего распорядка, порядком получения и сдачи инструмента и приспособлений. Расстановка обучающихся по рабочим местам.
	2
	1

	Вид работы 2.
Безопасность труда, электробезопасность

и пожарная безопасность в учебных мастерских
	Вводный инструктаж по безопасности труда.

Безопасность труда при выполнении токарных работ.

Пожарная безопасность. Меры предупреждения пожаров
Правила поведения обучающихся при пожаре План эвакуации.

Основные правила и нормы электробезопасности. правила пользования электронагревательными приборами и электроинструментом, заземлением электроустановок, отключение электросети.

Виды электротравм. Оказание первой помощи.
	6
	1

	Вид работы 3
Освоение приемов по заточке

режущего инструмента
	Ознакомление с деталями, обработанными на токарных станках. Определение видов токарных работ, примененных при обработке деталей.

Изучение конструкции и геометрии резцов, применяемых для различных видов обработки.

Изучение конструкции сверл, элементов спирального сверла.

Изучение конструкции метчиков и плашек.

Изучение устройства и работы точильно-шлифоваль-ных станков.

Ознакомление с компоновкой основных механизмов и деталей станка. Ознакомление с расположением и формой шлифовальных кругов. Изучение конструкции подручника. Обучение регулированию положения подручника по высоте и по отношению к шлифовальному кругу. Изучение конструкции торцового столика к шлифовальному кругу.

Обучение установке на точильно-шлифовальном станке обрабатываемого инструмента под различными углами, применению несложных приспособлений.

Обучение управлению точильно-шлифовальным станком.

Предварительная заточка резца после напайки твердыми сплавами на точильно-шлифовальном станке. Установка резца. Базирование резца на поверхности подручника. Перемещение резца вдоль оси круга и вдоль торца круга. Поворот подручника на величину задних углов. Базирование резца на поверхности подручника. Применение при базировании линеек, транспортиров. Применение устройств для закрепления резца и его перемещения во время заточки.

Освоение навыков точной установки резца на подручнике. Овладение приемами поддержания равномерности нагрузки при прижиме резца к кругу.

Измерение шаблоном переднего, главного в плане углов резца.

Заточка сверла по задней поверхности. Заточка поверхности около режущей кромки, поверхности, расположенной под большим задним углом.

Обеспечение равенства режущих кромок по длине, равенства углов при вершине, по длине режущего зуба. Подточка поперечной режущей кромки сверла при вершине сверла универсальным угломером.
	16
	2

	Вид работы 4.

Упражнения по управлению токарным станком
	Подготовка станка к работе, проверка заземления и выполнение простейших работ на токарных станках.

Организация рабочего места и приемов обслуживания оборудования.

Освоение управлением станка: пуск и останов электродвигателя станка. Включение и выключение привода главного движения и приводов подач.

Установка заготовок в самоцентрирующем патроне. Установка патрона на шпиндель. Установка, выверка и закрепление обрабатываемой заготовки в патроне. Включение и выключение главного привода. Съем заготовки и патрона.

Установка заготовок в центрах. Установка центров в шпинделе передней бабки и пиноли задней бабки. Проверка правильности установки. Установка поводкового патрона.

Перемещение задней бабки вдоль станины, ее закрепление. Подбор и закрепление хомутиков на заготовке. 

Установка заготовки в центрах. Съем заготовки, центров, поводокового патрона.

Установка и закрепление резцов в резедержателях разных конструкций.

Управление суппортом.

Установка положения рукояток коробок скоростей на заданную частоту вращения шпинделя. Установка заданных величин продольных и поперечных подач.

Обучение управлению токарно-центровыми станками с высотой центров 650-2000 мм под руководством токаря более высокой квалификации.

Упражнения в пользовании контрольно-измеритель-ными инструментами. Измерение деталей измерительной линейкой, штангенциркулем с точностью отчета по нониусу 0,1 мм.
	24
	2

	Вид работы 5.

Обработка наружных цилиндрических

и торцевых поверхностей
	Предварительная и окончательная обработка. Установка патрона, резца. Установка подачи и частоты вращения шпинделя.

Установка и закрепление заготовки в патроне, центрах.

Включение станка и обработка заготовки.

Измерение диаметра обработанной поверхности штангенциркулем.

Отрезка заготовки. Подрезка торцов.

Протачивание узких канавок за один рабочий ход. Снятие фасок.

Контроль обработанных поверхностей шаблоном.

Обработка торцовых поверхностей.

Установка подрезных и проходных упорных резцов.

Установка и закрепление деталей.

Прорезка уступа за один рабочий ход.

Проверка прямолинейности торцовой поверхности с помощью линейки.
	64
	2

	Вид работы 6.

Обработка цилиндрических отверстий
	Установка сверл. Закрепление сверла с цилиндрическим хвостовиком в патроне. Установка патрона со сверлом в пиноль задней бабки. Применение переходной втулки. Установка сверл с коническим хвостовиком посредством переходных втулок с конусом Морзе. Установка сверл с цилиндрическим и коническим хвостовиком в специальном держателе.

Установка и закрепление заготовки.

Сверление сквозных и глухих отверстий. Определение параметров сверления при сверлении глухих отверстий.

Растачивание отверстий и уступов. Снятие фасок в отверстии. Проверка окончательно обработанных отверстий, предельными калибрами, зенкерование отверстий. Зенкерование под развертывание. Предварительное и окончательное развертывание цилиндрических отверстий машинными  и ручными развертками.

Измерение и проверка размеров отверстий предельными калибрами, штангенциркулями, нутромерами, шаблонами.
	32
	2

	Вид работы 7.

Обработка конических поверхностей
	Обработка широким резцом. Подготовка заготовки. Установка режущей кромки резца по шаблонам. Наладка станка. Обработка конических поверхностей широким резцом. Контроль угла уклона и длины конуса по шаблонам.

Обработка с помощью поворота верхней части суппорта. Подготовка деталей для обработки. Определение величины и направления поворота верхней части суппорта. 

Контроль угла поворота. Выполнение расчетов с помощью микрокалькулятора. Установка резцов, проверка установки. Наладка станка. Обработка конических поверхностей.

Измерение конусов универсальными измерительными инструментами: штангенциркулем, угломером; проверка конусов предельными калибрами.

Обработка конических поверхностей путем поперечного смещения корпуса задней бабки. Приемы наладки станка. Расчет величины смещения. Освоение приемов обработки. Контроль выполнения работ.
	24
	2

	Вид работы 8. 

Обработка фасонных поверхностей
	Обтачивание фасонных поверхностей в центрах деталей простой формы проходными  и призматическими резцами.

Обтачивание фасонных поверхностей токарными (нормальными) резцами. Одновременное осуществление продольной и поперченой подачи при фасонном точении вручную. Перемещение каретки суппорта вручную, перемещение режущей кромки резца по поверхности заготовки для получения заданной поверхности заготовки. Контроль качества выполненных работ.
	24
	2

	Вид работы 9.
Нарезание крепежной резьбы
	Нарезание резьбы круглыми плашками. Установка и закрепление плашки в плашкодержателе. Установка и закрепление заготовки. Установка плашки перпендикулярно к оси заготовки, прижатие к заготовке пинолью задней бабки. Обработка заготовки.

Нарезание резьбы метчиками. Нарезание резьбы в сквозных отверстиях за один рабочий ход. Нарезание резьбы в глухих отверстиях. Ввод заборной части метчика в нарезаемое отверстие, перемещение пиноли и метчика равномерным вращением маховичка задней бабки.

Определение точности и качества резьбы резьбовыми пробками.
	32
	2

	Вид работы 10.
Техническое обслуживание

токарно-винторезного станка


	Подготовка станка к работе. Проверка исправности станка и заземления. Подготовка инструмента, приспособлений, технической документации. Заливка масла в масленки, смазывание ходового винта и ходового валика. Проверка уровня масла в коробке скоростей, резервуаре для масла, до-

лив масла. Проверка работы станка на холостом ходу, исправности органов управления станком, электрооборудования, наличия ограждений, крепления подвижных деталей. Имитация неисправностей. Выявление неисправностей, сообщение о них мастеру (инструктору), производственного обучения. Устранение неисправностей под руководством инструктора.

Работа на токарно-винторезном станке под наблюдением токаря высокого разряда. Пользование индивидуальными защитными приспособлениями. Удаление стружки. Предупреждение повреждения направляющих станин и суппорта.

Обучение действиям, выполняемым после окончания работы.
	8
	2

	Вид работы 11.
Самостоятельное выполнение работ

токаря 2-го разряда
	Освоение всех видов работ, входящих в круг обязанностей токаря. Овладение навыками в объеме требований квалификационной характеристики. Освоение передовых методов труда и выполнение установленных норм.

	80
	3

	
	Квалификационая (пробная) работа
	8
	

	Всего:
	320
	


:
1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
3. условия реализации производственного обучения (обучения в учебной мастерской)
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация производственного обучения (обучения  в мастерских) требует наличия учебных мастерских  
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
Набор токарных резцов, фрез, сверл, метчиков, плашек, разверток

-Угломер универсальный

-Штангенциркуль 

-Микрометр 0-25

-Индикатор часового типа

-Штангензубомер

-Токарно–винторезный станок.

-Универсально-фрезерный станок

-Вертикально–сверлильный станок

-Токарно–винторезный станок

-Универсально-фрезерный станок

-Вертикально–сверлильный станок

-Поперечно–строгальный станок

-Токарно–винторезный станок с ЧПУ

-Плоскошлифовальный станок

-Технологическая оснастка: делительная головка, поворотный стол, тиски слесарные, коробка подач консольно–фрезерного станка; коробка скоростей вертикально- фрезерного станка; коробка скоростей токарно–винторезного станка; фартук с механизмом продольного суппорта токарно–винторезного станка
3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 
1. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных. Шпоночных и шлифовальных): учебник для студ. УСПО/ М.А. Босинзон. – 2-е изд., стер. – М.: ИЦ «Академия», 2018
2. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки работ на металлорежущих станках учебник для студ. УСПО/ А.Г. Холодкова – 2-е изд., стер. – М.: ИЦ «Академия», 2018
Дополнительные источники: 
3. Багдасарова Т.А. Токарь – универсал: Учеб. Пособие для НПО/ Т.А. Багдасарова. – ИЦ «Академия», 2004
4. Багдасарова Т.А.Технология  токарных работ: учебник для НПО/ Т.А. Багдасарова. – ИЦ «Академия», 2010
Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ практики
Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется мастером производственного обучения (преподавателем) в процессе выполнения заданных видов работ
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	В результате освоения производственного обучения (обучения в учебной мастерской) обучающийся должен иметь практический опыт: 
· Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках.

· Проверять качество выполненных токарных работ.

· Обрабатывать детали и изделия на токарно-карусельных станках.

· Проверять качество выполненных на токарно-карусельных станках работ.

· Растачивать и сверлить детали на расточных станках различных типов.

· Проверять качество выполненных на расточных станках работ.

· Обрабатывать детали на токарно-револьверных станках.

· Проверять качество выполненных на токарно-револьверных станках работ.
должен уметь:

· определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
· оформлять техническую документацию;
· рассчитывать режимы резания по формулам, находить по справочникам при разных видах обработки;
· составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;
 должен знать: 

· основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;
· наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;
· устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки металлообрабатывающих станков различных типов;правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточной и шлифовальной группы;
· назначение и правила применения режущего инструмента;углы, правила заточки и установки резцов и сверл;назначение, правила применения и правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки;
· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
· грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;
· основные направления автоматизации производственных процессов;
· основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;
· основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;
· принцип базирования;
· общие сведения о проектировании технологических процессов;
· порядок оформления технической документации. 
	Текущий контроль 

Экспертное наблюдение внутреннего  эксперта при выполнении  работ во время обучения в учебной мастерской
Рубежный(промежуточный) контроль
Экспертное наблюдение за выполнением зачетных заданий по видам работ 

Экспертная оценка действия на практике, анализа (самоанализа) деятельности, решения конкретных ситуаций в период производственного обучения (обучения в учебных мастерских).

Итоговый контроль

Экспертное наблюдение за выполнением 
 квалификационной (пробной ) работы
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