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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ
1.1.Область применения программы

Рабочая  программа учебной дисциплины «Допуски и технические измерения» является частью программы профессиональной подготовки и переподготовки рабочих и составлена в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта (далее – ФГОС) по / профессии (профессиям) начального профессионального образования (далее - НПО) 151902.04 Токарь-универсал (утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 2 августа 2013 г. N 821) ) и  профессионального  стандарта  профессии  40.078 Токарь (Зарегистрировано в Минюсте России 12 мая 2017 г. N 46703 Утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 13 марта 2017 г. N 261н)
Рабочая программа учебной дисциплины «Допуски и технические измерения» может быть использована при переподготовке  рабочих кадров по профессии «Токарь» на базе среднего общего образования без опыта работы; повышения квалификации рабочих кадров профессии «Токарь» с опытом работы в организациях и на предприятиях разных форм собственности.
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 

– дисциплина входит в общепрофессиональный цикл

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь:
· анализировать техническую документацию;

· определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;

· выполнять расчеты величин предельных  размеров и допуска  по данным чертежа и определять годность заданных 

· размеров;

· определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам;

· выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;

· применять контрольно-измерительные приборы и инструменты;

знать:

· систему допусков и посадок;

· квалитеты и параметры шероховатости;

· основы взаимозаменяемости;

· методы определения погрешностей измерений;

· основные сведения о сопряжениях в машиностроении;

· размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;

· основные принципы калибрования профилей;

· стандарты и материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;

· наименование и свойства комплектуемых материалов;
·  устройство, назначение, правила настройки и регулирования 

· контрольно-измерительных инструментов и приборов;

· методы и средства контроля обработанных поверхностей.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение  программы учебной дисциплины:

максимальной  учебной нагрузки обучающегося 21 часов, в том числе:

обязательной аудиторной  учебной нагрузки обучающегося  14 часов;

самостоятельной работы обучающегося 7 часа.

Форма проведения учебных занятий – комбинированный урок

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

1
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	21

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	14

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	7

	в том числе:
изучение учебной и справочной литературы
	7

	Итоговая аттестация в форме зачета     




2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  «Допуски и технические измерения»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.1. Введение.

	Содержание учебного материала
	1*
	1

	
	1
	Качество. Слагаемые качества. Виды взаимозаменяемости.

Сущность взаимозаменяемости, полная и неполная 

взаимозаменяемость, внешняя и внутренняя взаимозаменяемость, 

стандартизация, унификация, нормализация и их значение.

Сведения о размерах, отклонениях и допусках, размерных 

цепях. Номинальные размеры, действительные размеры, 

отклонения размера, допуск размера, расчет рабочего допуска.

Классы точности, обозначения предельных отклонений и классов 

точности. Взаимосвязь классов точности с квалитетами.
	
	

	Тема 2. Погрешности формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхностей
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1
	Понятие о погрешностях. Сущность  погрешности:  систематические,  случайные  и грубые погрешнос

Погрешности обработки заготовки при изготовлении детали: в 

размерах, во взаимном расположении поверхностей. 

Волнистость и шероховатость поверхностей
	
	

	Тема 3 Допуски и посадки гладких цилиндрических и плоских сопряжений
	Содержание учебного материала
	1
	1

	
	1
	Сопряжения между деталями в машине. Системы допусков и посадок отверстия и вала. Обозначения 

посадок на чертежах по системам ГОСТов ЕСКД и ЕСДП СЭВ.

Гладкие цилиндрические и плоские сопряжения и признаки их 

построения для размеров от 1 до 500 мм: система отверстия и 

система вала. Определения их. Величины допусков по квалитетам. 

Подразделение квалитетов для посадок и свободных размеров.
	
	

	Тема 4 Основы технических измерений
	Содержание учебного материала
	1
	1

	
	
	Классификация средств по принципу применения, по принципу 

действия, по точности и т.п.

Общие сведения о правилах обслуживания измерительных 

инструментов: службы ЦИЛ, ИРК.

Периодичность аттестации инструмента.
	
	

	Тема 5. Средства для линейных измерений
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	
	Штриховые и концевые средства. Линейки, складные метры, 

рулетки, цилиндрические стержни, прямоугольные плитки, щупы

Штангенинструменты. (Штангенциркули, штангенглубиномеры, штангенрейсмасы)
	
	

	Тема 6. Допуски и средства измерения углов и гладких конусов
	Содержание учебного материала
	1
	1

	
	
	Допуски углов конусов. Допуски и посадки  конических соединений. Методы и средства измерений и контроля углов  и конусов.
	
	

	Тема 7. Допуски, посадки и средства измерения метрических резьб
	Содержание учебного материала
	1
	1

	
	
	Характеристика крепежных резьб. Резьбовые соединения с зазором. Резьбы с натягом. Методы и средства контроля резьбы
	
	

	Тема 8. Допуски и средства измерения шпоночных и шлицевых соединений
	Содержание учебного материала
	1
	1

	
	
	Шпоночные детали и соединения. Шлицевые детали и соединения. Шлицевые и шпоночные калибры
	
	

	Тема 9. Допуски и средства измерения зубчатых колес и зубчатых передач
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	
	Разновидности  передач по назначению. Допуски  зубчатых  колес и передач. Приборы  для измерения цилиндрических зубчатых колес
	
	

	Тема 10. Понятие о размерных цепях
	Содержание учебного материала
	1
	1

	
	
	Термины и определения. Методы расчета  размерных цепей
	
	

	                                                                    Зачет
	1
	

	Самостоятельная работа обучающихся 

Изучение учебной и справочной литературы по темам учебных занятий
	7
	

	Всего:
	21 
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета Кабинет инженерной графики; Метрологии, стандартизации и сертификации 
Оборудование учебного кабинета: 
- Набор плакатов

- Методическая литература, диски

- Учебная мебель

Технические средства обучения: 

-Компьютер

· Штангензубомер ШЗН-18

-Наборы щупов (100мм)

-Проволочки для замера ср. Ф резьбы 0,115 - 0,202

-Проволочки для замера ср. Ф резьбы 0,231 - 0,795

-Проволочки для замера ср. Ф резьбы 0,866 - 1,302

-Штангенрейсмас ШР-400 - 0,05

-Штангенглубиномеры цифровые ШГЦ 500 мм (0.01)

-Штативы Ш-III

-Штативы ШМ-IIВ

-Плита поверочная чугунная Гост 10905-86 250х250мм

-Универсальный угломер УМ-127 (М1005) 360гр 2'

-Скоба рычажная СР-25

-Скоба рычажная СР-50

-Угольник поверочный 630х400  кл. 1

-Угольник поверочный 1000х630  кл. 1

-Прибор на биение ПБ-250

-Калибр-кольцо резьб. Метр. М4х0,5 6g

-Калибр-пробка резьб.  М 4х0,7 6H (ПР+НЕ)

-Микрометры со вставками МВМ-25

-Микрометры со вставками МВМ-50

-Индикатор рычажный типа ИРТ 0.01-0.8

-Стойка С-IIIМ

-Стойка МС-29

-Набор щупов 100 мм №1

-Набор щупов 100 мм №2

-Набор щупов 100 мм №3

-Наб. радиусн. шаблонов №1

-Наб. радиусн. шаблонов №2

-Наб. радиусн. шаблонов №3

-Наб. резьбов. шаблонов М60

-Наб. резьбов. шаблонов М55

-Кронциркуль для внутренних измерений 100мм

-Наборы натуральных образцов соединения деталей с различными посадками.

-Набор плоскопараллельных концевых мер

-Индикатор часового типа с ценой детали 0,01.

-Комплекты контроль – измерительного инструмента

-Штангенциркуль цифровой тип ШЦЦ-III 500мм электронный (0,01)

-Штангенциркуль ШЦ-III 400 мм(0,05)

-Цифровой микрометр типа МКЦ 0-25 мм (0.001)

-Микрометр гладкий типа МК МК 0-25 мм (0.01) кл.1

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 
1. Зайцев С.А.Технические измерения: учебник для студ. УСПО/С.А. Зайцев, А.Н. Толстов. – 2-е изд., стер.- М.: ИЦ «Академия», 2018

Дополнительные источники: 
2. Багдасарова Т.А. Токарь – универсал: Учеб. Пособие для НПО/ Т.А. Багдасарова. – ИЦ «Академия», 2004
3. Багдасарова Т.А.Технология  токарных работ: учебник для НПО/ Т.А. Багдасарова. – ИЦ «Академия», 2010
4. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных. Шпоночных и шлифовальных): учебник для студ. УСПО/ М.А. Босинзон. – 2-е изд., стер. – М.: ИЦ «Академия», 2018
5. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки работ на металлорежущих станках учебник для студ. УСПО/ А.Г. Холодкова – 2-е изд., стер. – М.: ИЦ «Академия», 2018
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	уметь:
· анализировать техническую документацию;

· определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;

· выполнять расчеты величин предельных  размеров и допуска  по данным чертежа и определять годность заданных 

· размеров;

· определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам;

· выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;

· применять контрольно-измерительные приборы и инструменты;

знать:

· систему допусков и посадок;

· квалитеты и параметры шероховатости;

· основы взаимозаменяемости;

· методы определения погрешностей измерений;

· основные сведения о сопряжениях в машиностроении;

· размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;

· основные принципы калибрования профилей;

· стандарты и материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;

· наименование и свойства комплектуемых материалов;
·  устройство, назначение, правила настройки и регулирования 

· контрольно-измерительных инструментов и приборов;

· методы и средства контроля обработанных поверхностей.


	Текущий контроль:

· Наблюдение за выполнением заданий во время учебных занятий;

Рубежный контрол:

· Наблюдение за выполнением заданий во время зачета;

 Текущий контроль

· Устный опрос, 

· собеседование во время учебных занятий;

Рубежный контроль:

· оценка ответов на контрольные вопросы во время зачета




Разработчик: 


ГБПОУ РМЭ ВИТТ                преподаватель_                    Миронова С.Г.
   (место работы)                        (занимаемая должность)                (инициалы, фамилия)

Рецензент: 

______________            _______________          _________________________

       (место работы)                (занимаемая должность)              (инициалы, фамилия)
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