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  1.паспорт ПРОГРАММЫ учебной дисциплины 

                             Технология машиностроения

1.1. Область применения программы  
Программа учебной дисциплины является ОПОП в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.08.   Технология машиностроения.

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по программам подготовки профессиональных кадров.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки специалистов среднего звена: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 
Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения учебной дисциплины: 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

-применять методику обработки деталей на технологичность;

-применять методику проектирования операций;

-проектировать участки механических цехов;

-использовать методику нормирования технологических процессов;

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

-способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;

            -технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.

В результате освоения вариативной части учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
             -заполнять технологическую документацию процесса сборки

 В результате освоения вариативной части учебной дисциплины обучающийся должен знать:
             -этапы проектирования технологических процессов сборки

В процессе изучения цикла ОП у студента формируются следующие ОК и ПК:
	ОК  1
	 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК  2
	 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

	ПК  1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК  1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

	ПК  1.3
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

	ПК 2.3
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.


1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
 Максимальное количество часов 237, в том числе:

– обязательной аудиторной нагрузки 
158 часов;
– самостоятельной работы обучающегося
79 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

  2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
                                                                                                              Таблица 1
	Вид учебной работы
	Объем часов/зачетных единиц

	Максимальное количество часов
	237

	Обязательная аудиторная нагрузка (всего) 
	158

	  в том числе   
	-

	     практические занятия
	72

	     курсовая работа (проект) 
	-

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	79

	в том числе:
	

	Внеаудиторная самостоятельная работа
	79

	Итоговая аттестация экзамен 


3. условия реализации РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ                     дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета Технологии машиностроения
Оборудование учебного кабинета Технологии машиностроения: 

Доска настенная 2х элементная меловая; 

Стол учительский, учебные столы, стулья, тумба книжная;

Набор приспособлений;

Стенды технологических процессов

Набор режущего и измерительного инструмента;

Набор заготовок и деталей машин

 Технические средства обучения: аудиовизуальные, компьютерные-АРМ преподавателя- системный блок, монитор, ЛВС и Интернет

.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Основная литература:
1.Тимирязев, В.А. Основы технологии машиностроительного производства [Электронный ресурс] : учеб. / В.А. Тимирязев, В.П. Вороненко, А.Г. Схиртладзе. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 448 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/3722
2.Под, Р.Г. Выполнение дипломного проекта по специальности Технология машиностроения [Электронный ресурс] : учеб.-метод. пособие — Электрон. дан. — Москва : МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2019. — 48 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/52197
Дополнительная литература:

1.Безъязычный, В.Ф. Основы технологии машиностроения: учебник для вузов [Электронный ресурс] : учеб. — Электрон. дан. — Москва : Машиностроение, 2019. — 598 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/37005
2.Курсовое проектирование для студентов специальности «Технология машиностроения» [Электронный ресурс] : учеб. пособие / О.М. Деев [и др.]. — Электрон. дан. — Москва : МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2017. — 28 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/52222
Интернет- ресурсы:
Наша библиотека имеет доступ к следующим электронным библиотекам:

1. http://znanium.com 

2. https://ibooks.ru
3. https://e.lanbook.com 

4. http://www.e-library.kai.ru
https://elibrary.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	 умения:
	

	· применять методику обработки деталей на технологичность;
	Оценка выполнения практического задания, экспертная оценка выполнения Оценка технологичности конструкции типовых деталей
.

	· применять методику проектирования операций;
	Оценка выполнения практического задания, экспертная оценка выполнения Назначение видов обработки поверхностей

 Определение последовательности обработки , обеспечивающей  требуемое качество поверхности

	· проектировать участки механических цехов;
	Оценка выполнения  практического задания, экспертная  оценка выполнения Планировка участка механического цеха

	· использовать методику нормирования технологических процессов;
	Оценка выполнения  практического задания, экспертная  оценка выполнения Нормирование механических операций

	 знания:
	

	· способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
	Оценка выполнения  практического задания, экспертная  оценка выполнения Расчет припусков на механическую обработку

	· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.


	Оценка выполнения  практического задания, экспертная  оценка выполнения Методы обработки наружных поверхностей тел вращения


Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания) вариативной части программы
	 умения:
	

	-заполнять технологическую документацию процесса сборки


	Оценка выполнения практического задания, экспертная оценка выполнения Оформление технической документации технологического процесса сборки
.

	 знания:
	

	  -этапы проектирования технологических процессов сборки


	 Оценка выполнения  практического задания экспертная  оценка выполнения  Разработка технологического процесса сборки


Профессиональные компетенции

	ПК  1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке

технологических процессов изготовления деталей.
	. Оценка выполнения  практического задания, Оформление технической документации технологического процесса сборки

	ПК  1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
	Оценка выполнения практического задания, Назначение технологических баз. Определение схемы базирования заготовок

	ПК  1.3
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	Оценка выполнения  практического задания, занятия Методы обработки наружных поверхностей тел вращения(валов)

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки

деталей.
	Составление опорного конспекта по теме

Кодирование управляющих программ для станков с ЧПУ.


	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
	Составление конспекта на тему: Использование ГПМ и РТК на базе различных групп станков.



	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
	Оценка выполнения практического задания, Планировка участка механического цеха


	ПК  2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.
	Оценка выполнения  практического задания,  Определение последовательности обработки, обеспечивающей  требуемое качество поверхности

	ПК 2.3
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
	Оценка выполнения  практического задания, Анализ технологичности сборочных единиц 

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
	Оценка выполнения практического задания, Исследование типового технологического процесса механической об​работки детали


	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	Оценка выполнения  практического задания, Анализ технологичности сборочных единиц 


Лист утверждения рабочей программы учебной дисциплины на учебный год  
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