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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.09 ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08 Технология машиностроения.
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке работников в области машиностроения

1.2. Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов среднего звена: 
Данная учебная дисциплина относится к профессиональному циклу программы подготовки специалистов среднего звена.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

-осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;

- составлять технические задания на проектирование технологической оснастки;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
- назначение, устройство и область применения станочных приспособлений;

- схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;

- приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров.

После изучения вариативной части студент должен знать:

- сущность метода автоматизированного проектирования приспособлений;

- основную документацию для проектирования приспособлений;

- технические средства, используемые при проектировании приспособлений;

- организацию автоматизированного проектирования приспособлений в условиях завода;

уметь:

-применять методику автоматизированного проектирования приспособлений в условиях производства;
- применять основную документацию для проектирования приспособлений; 

- пользоваться техническими средствами для проектирования приспособлений;

- организовывать автоматизированное проектирование приспособлений в условиях завода.

В процессе изучения цикла ППССЗ у студента формируются следующие ОК и ПК:

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	
	

	
	

	        ОК 2
	 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	        ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	        ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	        ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	        ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	        ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	        ОК 8
	 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	        ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

	       ПК 1.1. 
	 Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 

	       ПК 1.2. 
	 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	       ПК 1.3.
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	        ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	        ПК 1.5.
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

	      ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	      ПК 2.2.
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	      ПК 2.3
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	      ПК 3.1.
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

	      ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.


1.4.  Количество часов на освоение программы дисциплины:
Максимальное количество часов 162 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки 108 часов;

самостоятельной работы обучающегося 54 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Очная форма обучения

	
	

	Максимальное количество часов (всего)
	162

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	108

	в том числе:
	

	        практические занятия
	48

	        курсовая работа (проект)
	20

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	54

	в том числе:
	

	       Работа над курсовой работой
	20

	       составление таблиц
	4

	       расчётно-графические работы
	8

	       работа со справочной и нормативной литературой
	8

	Итоговая аттестация  в форме экзамена
	


Условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Технологическая оснастка».
Оборудование учебного кабинета: посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место преподавателя.

Технические средства обучения: комплекты учебно-методической документации; кулачковый патрон, кондуктор для сверлильного станка.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:
1.Большагин, Н.П. Технологическая оснастка [Электронный ресурс] : учеб. пособие — Электрон. дан. — Москва : МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2018. — 24 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/52218
2.Гусев, А.А. Проектирование технологической оснастки [Электронный ресурс] : учеб. / А.А. Гусев, И.А. Гусева. — Электрон. дан. — Москва : Машиностроение, 2019. — 416 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/63254
3.Блюменштейн, В.Ю. Проектирование технологической оснастки [Электронный ресурс] : учеб. пособие / В.Ю. Блюменштейн, А.А. Клепцов. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 224 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/628
Дополнительные источники:
1. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. М.: Издательский центр «Академия», 2019.- 384с.
2. Схиртладзе А.Г., Новиков В.Ю. Станочник широкого профиля. М.: «Высшая школа», 2020.- 464с

3. Б.И.Черпаков Технологическая оснастка , Москва ; издательский центр « Академия» 2018г.

Интернет-ресурсы 
Наша библиотека имеет доступ к следующим электронным библиотекам:

1. http://znanium.com 

2. https://ibooks.ru
3. https://e.lanbook.com 

4. http://www.e-library.kai.ru
https://elibrary.ru
6.Сайт «Основы технологии машиностроения». Мир книг Режим доступа:
7. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс]. Режим доступа:www.lib-bkm.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, исследований.

	Результаты обучения(освоенные умения, освоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Обучающийся должен уметь:
	

	-осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;
	· оценивание практических работ: Расчет погрешности базирования заготовки в приспособлении;

	- составлять технические задания на проектирование технологической оснастки.
	· фронтальный опрос: Поверхности и базы обрабатываемой детали

	обучающийся должен знать:
	· 

	- назначение, устройство и область применения станочных приспособлений;
	· оценивание практических работ: Последовательность проектирования приспособления, оформление чертежа общего вида, спецификации

	- схемы и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;
	· фронтальный опрос: Общие принципы построения системы автоматизированного проектирования приспособлений 

	- приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров.
	· фронтальный опрос: .Особенности проектирования универсально-сборных, специализированных приспособлений

	Результаты обучения(освоенные умения, освоенные знания вариативной части
	

	Знать:
	

	- сущность метода автоматизированного проектирования приспособлений;
	оценивание практических работ; Принципы базирования, особенности базирования заготовок, обрабатываемых на станках с ЧПУ

	- основную  документацию для проектирования приспособлений;
	фронтальный опрос Особенности проектирования универсально-сборных, специализированных приспособлений

	- технические средства, используемые при проектировании приспособлений;
	· оценивание практических работ; Расчеты, выполняемые при проектировании приспособлений

	- организацию автоматизированного проектирования приспособлений в условиях завода;
	· фронтальный опрос; Назначение направляющих элементов приспособлений

	Уметь:
	

	-применять методику автоматизированного проектирования приспособлений в условиях производства;
	· оценивание практических работ; Принципы базирования, особенности базирования заготовок, обрабатываемых на станках с ЧПУ

	- применять основную документацию для проектирования приспособлений
	· фронтальный опрос; Назначение установочно-зажимных устройств

	- пользоваться техническими средствами для проектирования приспособлений;
	· оценивание практических работ; Расчеты, выполняемые при проектировании приспособлений

	- организовывать автоматизированное проектирование приспособлений в условиях завода.


	· фронтальный опрос; Призматические, кулачковые, плунжерные, цанговые, мембранные, гидропластовые установочно-зажимные элементы, их конструкции, расчет усилий зажима

	Результаты обучения(освоенные умения, освоенные знания) профессиональные компетенции
	

	       ПК 1.1. 
	 Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 
	· оценивание практических работ; Организация автоматизированного проектирования приспособлений в условиях завода. Последовательность проектирования приспособления, оформление чертежа общего вида, спецификации

	       ПК 1.2. 
	 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования
	· фронтальный опрос; Общие принципы построения системы автоматизированного проектирования приспособлений .Особенности проектирования универсально-сборных, специализированных приспособлений

	       ПК 1.3.
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	· оценивание практических работ; Выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки

	        ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	· фронтальный опрос; Кондукторные втулки, их конструкция и область применения

	        ПК 1.5.
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
	· оценивание практических работ; Последовательность составления схем различных типов УСП и СРП

	      ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения
	· фронтальный опрос; Сущность и особенности методики автоматизированного проектирования приспособлений

	      ПК 2.2.
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения
	· оценивание практических работ; Организация автоматизированного проектирования приспособлений в условиях завода. Последовательность проектирования приспособления, оформление чертежа общего вида, спецификации

	      ПК 2.3
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения
	· фронтальный опрос; Общие принципы построения системы автоматизированного проектирования приспособлений .Особенности проектирования универсально-сборных, специализированных приспособлений

	      ПК 3.1.
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
	· оценивание практических работ; Расчеты, выполняемые при проектировании приспособлений

	      ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	· фронтальный опрос; Исходные данные для проектирования приспособлений
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