
Наименование этапа чемпионата

Региональный этап чемпионата по 

профессиональному мастерству 

«Профессионалы» Республики Марий Эл 

2024

Наименование компетенции Кирпичная кладка

Код Субкритерий
Тип 

аспекта
Аспект

Судейский 

балл
Методика проверки аспекта

Требование или 

номинальный размер

Профессиона

льная задача

Макс. 

балл

А Простейшая кладка стен/столбов без архитектурного оформления 9,00

1

Подготовка и выполнение 

каменных работ

И

Организация рабочего места до и после 

завершения работ

Наблюдения. Рабочее место 

организовано в соотвествии с 

требованиями, принятыми в 

компетенции да/нет 1 0,50

И

Соблюдение правил ОТ и ТБ при 

выполнении каменных работ

Наблюдения. На протяжении 

выполнения модуля отсуствовали 

нарушения да/нет 1 0,50

2 Размеры

И Длина модуля 

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 1680 2 1,00

И Высота модуля 

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 160 2 0,50

3 Горизонталь

И Горизонталь верхнего ряда

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 2 0,50

4 Вертикаль

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 2 0,50

5 Плоскость 

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 2 0,50

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 2 0,50

6 Детали

И Ширина модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 380 2 0,50

7

Окончательный внешний вид 

кладки

С Чистота и окончательный внешний вид 7 1,00



0

Ниже установленных требований отрасли. 

Излишние пятна раствора на кирпичной 

поверхности, слишком много участков, где 

кирпич отмывали, излишние брызги раствора 

на кирпичной поверхности, много кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

1

Соответствие требованиям отрасли. 

Ограниченное количество пятен раствора на 

кирпичной кладке, ограниченное количество 

участков, где кирпич отмывали, немного 

брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

2

Соответствие требованиям отрасли, в 

определенной степени превосходит эти 

требования, минимальное количество пятен 

раствора на кирпичной кладке, ограниченное 

количество участков, где кирпич отмывали, 

немного брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

3

Идеальный/превосходный результат. 

Отсутствие пятен раствора на кирпичной 

кладке, отсутствие участков, где кирпич 

отмывали, отсутствие брызг раствора на 

каменной кладке, отсутствие кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

С

Вертикальность и горизонтальность 

швов 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли, 

визуально неодинаковая толщина швов, их 

криволинейность по горизонтали и вертикали

1

Соответствие требованиям отрасли, 

небольшие отклонения по толщине и 

прямолинейности в швах по горизонтали и 

вертикали

2

Соответствие требованиям отрасли, в 

определенной степени превосходит эти 

требования, отсутствуют явные отклонения, 

горизонтальность и вертикальность швов 

практически без отклонений.

3 Идеальный/превосходный результат

С Расшивка швов 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли, 

большое количество углублений в швах, углы 

не сформированы должным образом, 

неравномерная вогнутость швов, шероховатая 

поверхность швов, раствор размазан по 

кирпичу



1

Соответствие требованиям отрасли, 

ограниченное количество углублений в швах, 

большинство углов имеют вогнутый профиль, 

(1/2 круглого профиля), вогнутый профиль 

швов с шероховатой поверхностью в 

некоторых местах, в некоторых местах раствор 

размазан по кирпичу

2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики, 

минимальное количество углублений в швах, 

практически все углы имеют вогнутый 

профиль (1/2 круглого профиля), вогнутый 

профиль шва с гладкой поверхностью и 

минимальными шероховатостями

3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли, отсутствие углублений в 

швах, углы практически везде вогнутые (1/2 

круглого профиля) и с гладкой поверхностью, 

вогнутый профиль шва с равномерно гладкой 

поверхностью и отсутствием шероховатостей, 

раствор нигде не размазан по кирпичу

8 Соответствие чертежу

С

Выполнение горизонтальной 

гидроизоляции из раствора (Визуальный 

осмотр гидроизоляционного покрытия) 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли, 

много отверстий в верхнем слое 

гидроизоляции. Поверхность не плоская, 

видны следы от инструмента, неровная 

поверхность и текстура, смазанные 

участки

1

Соответствие требованиям отрасли, 

ограниченное количество отверстий в 

верхнем слове гидроизоляции, 

поверхность плоская, но не выровненная, 

видны несколько следов от инструмента, 

поверхность выровненная, но не 

распознаваемая текстура.

2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики,  

минимальное количество отверстий в 

верхнем слое шидроизоляции с 

минимальными дефектами на краях, 

поверхность плоская и в основном 

равномерная, минимальное количество 

следов от инструмента на поверхности



3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли,  отсутствие 

отверстий на поверхности и дефектов на 

краях, плоская и ровная поверхность, 

отсутствие следов от инструмента на 

поверхности, ровный верхний слой и 

текстура. 

Б Простая сплошная/облегченная кладка с декоративными элементами наружной версты 32,00

1

Подготовка и выполнение 

каменных работ

И

Организация рабочего места до и после 

завершения работ

Наблюдения. Рабочее место 

организовано в соотвествии с 

требованиями, принятыми в 

компетенции да/нет 1 0,50

И

Соблюдение правил ОТ и ТБ при 

выполнении каменных работ

Наблюдения. На протяжении 

выполнения модуля отсуствовали 

нарушения да/нет 1 0,50

2 Размеры

И Длина модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 1550 3 1,00

И Длина модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 900 3 1,00

И Высота модуля 

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 975 3 1,00

И Высота модуля  

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 975 3 1,00

И Высота модуля 

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 975 3 1,00

И Высота модуля  

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 975 3 1,00

3 Горизонталь

И Горизонталь модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,00

4 Вертикаль

И Вертикаль колонны модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,50

И Вертикаль колонны модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,50

И Вертикаль колонны модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,50

И Вертикаль колонны модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,50

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,00

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,00

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,00

5 Плоскость



И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,00

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 3 1,00

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 3 0,50

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 3 0,50

6 Детали

И  Выступ (отступ) элемента

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 65 3 1,00

И  Выступ (отступ) элемента

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 65 3 1,00

И Высота проёма

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 310 3 0,50

И Ширина проёма

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 530 3 0,50

И Высота цифр 24

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 365 3 1,00

И Ширина цифр 24

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 640 3 1,00

7

Окончательный внешний вид 

кладки

С Чистота и окончательный внешний вид 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли. 

Излишние пятна раствора на кирпичной 

поверхности, слишком много участков, где 

кирпич отмывали, излишние брызги раствора 

на кирпичной поверхности, много кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

1

Соответствие требованиям отрасли. 

Ограниченное количество пятен раствора на 

кирпичной кладке, ограниченное количество 

участков, где кирпич отмывали, немного 

брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

2

Соответствие требованиям отрасли, в 

определенной степени превосходит эти 

требования, минимальное количество пятен 

раствора на кирпичной кладке, ограниченное 

количество участков, где кирпич отмывали, 

немного брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне



3

Идеальный/превосходный результат. 

Отсутствие пятен раствора на кирпичной 

кладке, отсутствие участков, где кирпич 

отмывали, отсутствие брызг раствора на 

каменной кладке, отсутствие кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

С
Заполнение швов обратной стороны 

модуля 7 1,00

0

Ниже  установленных требований  отрасли, 

слишком много участков с «замазкой» на 

задней части стены, слишком много 

промежутков в швах, которые ослабляют 

структуру, кирпичи поставлены один на 

другой позади детали и не скреплены 

должным образом 

1

Соответствие требованиям  отрасли, 

ограниченное число участков с «замазкой» на 

задней части стены, ограниченное количество 

промежутков в швах, которые ослабляют 

структуру, кирпичи поставлены один на 

другой позади детали и не скреплены 

должным образом

2

Соответствие требованиям  отрасли,   с 

элементами передовых практик, минимальное 

число участков с «замазкой» на задней части 

стены, минимальное число промежутков в 

швах, которые ослабляют структуру, кирпичи, 

стоящие один на другом позади детали, 

скреплены должным образом

3

Идеальный/превосходный результа. 

Отсутствие пятен раствора на кирпичной 

кладке, отсутствие участков, где кирпич 

отмывали, отсутствие брызг раствора на 

каменной кладке, отсутствие кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

С

Вертикальность и горизонтальность 

швов 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли, 

визуально неодинаковая толщина швов, их 

криволинейность по горизонтали и вертикали

1

Соответствие требованиям отрасли, 

небольшие отклонения по толщине и 

прямолинейности в швах по горизонтали и 

вертикали

2

Соответствие требованиям отрасли, в 

определенной степени превосходит эти 

требования, отсутствуют явные отклонения, 

горизонтальность и вертикальность швов 

практически без отклонений.

3 Идеальный/превосходный результат

С Расшивка швов вогнутая 7 1,00



0

Ниже установленных требований отрасли,

большое количество углублений в швах, углы

не сформированы должным образом,

неравномерная вогнутость швов, шероховатая

поверхность швов, раствор размазан по

кирпичу

1

Соответствие требованиям отрасли,

ограниченное количество углублений в швах,

большинство углов имеют вогнутый профиль,

(1/2 круглого профиля), вогнутый профиль

швов с шероховатой поверхностью в

некоторых местах, в некоторых местах раствор 

размазан по кирпичу

2

Соответствие требованиям отрасли, с

элементами передовой практики,

минимальное количество углублений в швах,

практически все углы имеют вогнутый

профиль (1/2 круглого профиля), вогнутый

профиль шва с гладкой поверхностью и

минимальными шероховатостями

3

Идеальный/превосходный результат по

стандартам отрасли, отсутствие углублений в

швах, углы практически везде вогнутые (1/2

круглого профиля) и с гладкой поверхностью,

вогнутый профиль шва с равномерно гладкой

поверхностью и отсутствием шероховатостей,

раствор нигде не размазан по кирпичу

С Расшивка швов вподрезку 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли.

Множество неровностей на поверхности

швов. Швы не на одном уровне с кирпичом.

Углы кладки не заполнены раствором и швы

не выровнены с поверхностью кирпича.

Раствор размазан по лицевой стороне

кирпичей.

1

Соответствие требованиям отрасли. Немного

неровностей на поверхности швов. Швы не

везде на одном уровне с кирпичом. Швы в

углах кладки сформированы, но не выровнены

с поверхностью кирпича. Незначительное

количество мест, где раствор размазан по

кирпичу.

2

Соответствие требованиям отрасли, с

элементами передовой практики.

Минимальное количество неровностей на

поверхности швов. Швы везде на одном

уровне с кирпичом. Швы в углах кладки

сформированы практически везде, выровнены

с поверхностью кирпича. Минимальное

количество мест, где раствор размазан.



3

Идеальный/превосходный результат.

Отсутствуют неровности на поверхности шва.

Шов выровнен одинаково с гранями нижнего

и верхнего кирпича, при этом края кирпича

остались чистыми. Четкие и выровненные с

поверхностью кирпича швы в углах кладки.

8 Соответствие чертежу

С Отклонение модуля от чертежа 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли.   

Выполнено с ошибками (нарушена перевязка 

швов, раскладка кирпича, расположение 

деталей, перепутаны цвета кирпича и т.д.).

1

Соответствие требованиям отрасли. 

Выполнено без ошибок. Имеются 

незначительные отклонения в раскладке и 

разметке кирпича.

2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики, Выполнено 

без ошибок. В минимальном количестве 

отсутствуют мелкие элементы кладки

3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли. Полное Отсутствие 

ошибок.

С Укладка связей над проемами 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли.   

Выполнено с ошибками (связи уложены 

криво, гидроизоляция  уложена не аккуратно).

1

Соответствие требованиям отрасли.  Имеются 

незначительные отклонения в укладке вязей и 

зидроизоляции

2

Соответствие требованиям отрасли.  

Выполнено без ошибок или с минимальным 

их количеством

3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли. Полное Отсутствие 

ошибок.

В Лицевая кладка средней сложности с усложненными участками не более 20% от всей площади стены 19,00

1

Подготовка и выполнение 

каменных работ

И

Организация рабочего места до и после 

завершения работ

Наблюдения. Рабочее место 

организовано в соотвествии с 

требованиями, принятыми в 

компетенции да/нет 1 0,50

И

Соблюдение правил ОТ и ТБ при 

выполнении каменных работ

Наблюдения. На протяжении 

выполнения модуля отсуствовали 

нарушения да/нет 1 0,50

2 Размеры



И Длина модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 1550 4 1,00

И Длина ската модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 4 1,50

И Высота модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 335 4 1,00

3 Горизонталь

И Горизонталь модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 4 1,50

4 Вертикаль

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 4 1,00

5 Плоскость

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 4 1,50

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 4 1,50

6 Детали

И  Выступ (отступ) орнамента

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 65 4 1,00

И  Угол ската

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 18 4 1,00

7

Окончательный внешний вид 

кладки

С Чистота и окончательный внешний вид 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли. 

Излишние пятна раствора на кирпичной 

поверхности, слишком много участков, где 

кирпич отмывали, излишние брызги раствора 

на кирпичной поверхности, много кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

1

Соответствие требованиям отрасли. 

Ограниченное количество пятен раствора на 

кирпичной кладке, ограниченное количество 

участков, где кирпич отмывали, немного 

брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

2

Соответствие требованиям отрасли, в 

определенной степени превосходит эти 

требования, минимальное количество пятен 

раствора на кирпичной кладке, ограниченное 

количество участков, где кирпич отмывали, 

немного брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне



3

Идеальный/превосходный результат. 

Отсутствие пятен раствора на кирпичной 

кладке, отсутствие участков, где кирпич 

отмывали, отсутствие брызг раствора на 

каменной кладке, отсутствие кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

С
Заполнение швов обратной стороны 

модуля 7 1,00

0

Ниже  установленных требований  отрасли, 

слишком много участков с «замазкой» на 

задней части стены, слишком много 

промежутков в швах, которые ослабляют 

структуру, кирпичи поставлены один на 

другой позади детали и не скреплены 

должным образом 

1

Соответствие требованиям  отрасли, 

ограниченное число участков с «замазкой» на 

задней части стены, ограниченное количество 

промежутков в швах, которые ослабляют 

структуру, кирпичи поставлены один на 

другой позади детали и не скреплены 

должным образом

2

Соответствие требованиям  отрасли,   с 

элементами передовых практик, минимальное 

число участков с «замазкой» на задней части 

стены, минимальное число промежутков в 

швах, которые ослабляют структуру, кирпичи, 

стоящие один на другом позади детали, 

скреплены должным образом

3

Идеальный/превосходный результа. 

Отсутствие пятен раствора на кирпичной 

кладке, отсутствие участков, где кирпич 

отмывали, отсутствие брызг раствора на 

каменной кладке, отсутствие кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

С

Вертикальность и горизонтальность 

швов 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли, 

визуально неодинаковая толщина швов, их 

криволинейность по горизонтали и вертикали

1

Соответствие требованиям отрасли, 

небольшие отклонения по толщине и 

прямолинейности в швах по горизонтали и 

вертикали

2

Соответствие требованиям отрасли, в 

определенной степени превосходит эти 

требования, отсутствуют явные отклонения, 

горизонтальность и вертикальность швов 

практически без отклонений.

3 Идеальный/превосходный результат

С Расшивка швов вогнутая 7 1,00



0

Ниже установленных требований отрасли,

большое количество углублений в швах, углы

не сформированы должным образом,

неравномерная вогнутость швов, шероховатая

поверхность швов, раствор размазан по

кирпичу

1

Соответствие требованиям отрасли,

ограниченное количество углублений в швах,

большинство углов имеют вогнутый профиль,

(1/2 круглого профиля), вогнутый профиль

швов с шероховатой поверхностью в

некоторых местах, в некоторых местах раствор 

размазан по кирпичу

2

Соответствие требованиям отрасли, с

элементами передовой практики,

минимальное количество углублений в швах,

практически все углы имеют вогнутый

профиль (1/2 круглого профиля), вогнутый

профиль шва с гладкой поверхностью и

минимальными шероховатостями

3

Идеальный/превосходный результат по

стандартам отрасли, отсутствие углублений в

швах, углы практически везде вогнутые (1/2

круглого профиля) и с гладкой поверхностью,

вогнутый профиль шва с равномерно гладкой

поверхностью и отсутствием шероховатостей,

раствор нигде не размазан по кирпичу

С Расшивка швов вподрезку 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли.

Множество неровностей на поверхности

швов. Швы не на одном уровне с кирпичом.

Углы кладки не заполнены раствором и швы

не выровнены с поверхностью кирпича.

Раствор размазан по лицевой стороне

кирпичей.

1

Соответствие требованиям отрасли. Немного

неровностей на поверхности швов. Швы не

везде на одном уровне с кирпичом. Швы в

углах кладки сформированы, но не выровнены

с поверхностью кирпича. Незначительное

количество мест, где раствор размазан по

кирпичу.

2

Соответствие требованиям отрасли, с

элементами передовой практики.

Минимальное количество неровностей на

поверхности швов. Швы везде на одном

уровне с кирпичом. Швы в углах кладки

сформированы практически везде, выровнены

с поверхностью кирпича. Минимальное

количество мест, где раствор размазан.



3

Идеальный/превосходный результат.

Отсутствуют неровности на поверхности шва.

Шов выровнен одинаково с гранями нижнего

и верхнего кирпича, при этом края кирпича

остались чистыми. Четкие и выровненные с

поверхностью кирпича швы в углах кладки.

8 Соответствие чертежу

С Отклонение модуля от чертежа 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли.   

Выполнено с ошибками (нарушена перевязка 

швов, раскладка кирпича, расположение 

деталей, перепутаны цвета кирпича и т.д.).

1

Соответствие требованиям отрасли. 

Выполнено без ошибок. Имеются 

незначительные отклонения в раскладке и 

разметке кирпича.

2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики, Выполнено 

без ошибок. В минимальном количестве 

отсутствуют мелкие элементы кладки

3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли. Полное Отсутствие 

ошибок.

С

Контурное соединение элементов 

орнамента 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли. 

Выполнено со значительным количеством 

ошибок. Видны дефекты точности контура 

детали.

1

Соответствие требованиям отрасли.  

Ограниченные визуальные дефекты точности 

контура детали. Ограниченные неровные по 

толщине швы возле детали

2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики 

Минимальные визуальные дефекты точности 

контура детали. Минимальные неровные по 

толщине швы возле детали

3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли. Из стыков создан контур 

придающий четкий внешний вид детали. 

Геометрически ровный и четкий шов возле 

детали.

Г Лицевая кладка с усложненными частями не более 40% от всей площади стены 25

1

Подготовка и выполнение 

каменных работ

И

Организация рабочего места до и после 

завершения работ

Наблюдения. Рабочее место 

организовано в соотвествии с 

требованиями, принятыми в 

компетенции да/нет 1 0,50



И

Соблюдение правил ОТ и ТБ при 

выполнении каменных работ

Наблюдения. На протяжении 

выполнения модуля отсуствовали 

нарушения да/нет 1 0,50

2 Размеры

И Длина модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 770 6 1,00

И Высота модуля 

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 525 6 1,00

И Высота модуля  

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 525 6 1,00

3 Горизонталь

И Горизонталь модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 6 1,00

4 Вертикаль

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 6 1,00

И Вертикаль  модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 6 1,00

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 6 1,00

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 6 1,00

5 Плоскость

И Плоскость  модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 6 1,00

И Плоскость  модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 6 1,00

И Плоскость  модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 6 1,00

И Плоскость  модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 0 6 1,00

6 Детали

И  Выступ (отступ) арки

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 20 6 1,00

И  Выступ (отступ) элемента

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

10% 20 6 1,00

7

Окончательный внешний вид 

кладки 1и

С Чистота и окончательный внешний вид 7 2,00

0

Ниже установленных требований отрасли. 

Излишние пятна раствора на кирпичной 

поверхности, слишком много участков, где 

кирпич отмывали, излишние брызги раствора 

на кирпичной поверхности, много кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне



1

Соответствие требованиям отрасли. 

Ограниченное количество пятен раствора на 

кирпичной кладке, ограниченное количество 

участков, где кирпич отмывали, немного 

брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

2

Соответствие требованиям отрасли, в 

определенной степени превосходит эти 

требования, минимальное количество пятен 

раствора на кирпичной кладке, ограниченное 

количество участков, где кирпич отмывали, 

немного брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

3

Идеальный/превосходный результат. 

Отсутствие пятен раствора на кирпичной 

кладке, отсутствие участков, где кирпич 

отмывали, отсутствие брызг раствора на 

каменной кладке, отсутствие кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

С
Заполнение швов обратной стороны 

модуля 7 1,00

0

Ниже  установленных требований  отрасли, 

слишком много участков с «замазкой» на 

задней части стены, слишком много 

промежутков в швах, которые ослабляют 

структуру, кирпичи поставлены один на 

другой позади детали и не скреплены 

должным образом 

1

Соответствие требованиям  отрасли, 

ограниченное число участков с «замазкой» на 

задней части стены, ограниченное количество 

промежутков в швах, которые ослабляют 

структуру, кирпичи поставлены один на 

другой позади детали и не скреплены 

должным образом

2

Соответствие требованиям  отрасли,   с 

элементами передовых практик, минимальное 

число участков с «замазкой» на задней части 

стены, минимальное число промежутков в 

швах, которые ослабляют структуру, кирпичи, 

стоящие один на другом позади детали, 

скреплены должным образом

3

Идеальный/превосходный результа. 

Отсутствие пятен раствора на кирпичной 

кладке, отсутствие участков, где кирпич 

отмывали, отсутствие брызг раствора на 

каменной кладке, отсутствие кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

С

Вертикальность и горизонтальность 

швов 7 1,00



0

Ниже установленных требований отрасли, 

визуально неодинаковая толщина швов, их 

криволинейность по горизонтали и вертикали

1

Соответствие требованиям отрасли, 

небольшие отклонения по толщине и 

прямолинейности в швах по горизонтали и 

вертикали

2

Соответствие требованиям отрасли, в 

определенной степени превосходит эти 

требования, отсутствуют явные отклонения, 

горизонтальность и вертикальность швов 

практически без отклонений.

3 Идеальный/превосходный результат

С Расшивка швов вогнутая 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли,

большое количество углублений в швах, углы

не сформированы должным образом,

неравномерная вогнутость швов, шероховатая

поверхность швов, раствор размазан по

кирпичу

1

Соответствие требованиям отрасли,

ограниченное количество углублений в швах,

большинство углов имеют вогнутый профиль,

(1/2 круглого профиля), вогнутый профиль

швов с шероховатой поверхностью в

некоторых местах, в некоторых местах раствор 

размазан по кирпичу

2

Соответствие требованиям отрасли, с

элементами передовой практики,

минимальное количество углублений в швах,

практически все углы имеют вогнутый

профиль (1/2 круглого профиля), вогнутый

профиль шва с гладкой поверхностью и

минимальными шероховатостями

3

Идеальный/превосходный результат по

стандартам отрасли, отсутствие углублений в

швах, углы практически везде вогнутые (1/2

круглого профиля) и с гладкой поверхностью,

вогнутый профиль шва с равномерно гладкой

поверхностью и отсутствием шероховатостей,

раствор нигде не размазан по кирпичу

С Расшивка швов вподрезку 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли.

Множество неровностей на поверхности

швов. Швы не на одном уровне с кирпичом.

Углы кладки не заполнены раствором и швы

не выровнены с поверхностью кирпича.

Раствор размазан по лицевой стороне

кирпичей.



1

Соответствие требованиям отрасли. Немного

неровностей на поверхности швов. Швы не

везде на одном уровне с кирпичом. Швы в

углах кладки сформированы, но не выровнены

с поверхностью кирпича. Незначительное

количество мест, где раствор размазан по

кирпичу.

2

Соответствие требованиям отрасли, с

элементами передовой практики.

Минимальное количество неровностей на

поверхности швов. Швы везде на одном

уровне с кирпичом. Швы в углах кладки

сформированы практически везде, выровнены

с поверхностью кирпича. Минимальное

количество мест, где раствор размазан.

3

Идеальный/превосходный результат.

Отсутствуют неровности на поверхности шва.

Шов выровнен одинаково с гранями нижнего

и верхнего кирпича, при этом края кирпича

остались чистыми. Четкие и выровненные с

поверхностью кирпича швы в углах кладки.

8 Соответствие чертежу

С Отклонение модуля от чертежа 7 2,00

0

Ниже установленных требований отрасли.   

Выполнено с ошибками (нарушена перевязка 

швов, раскладка кирпича, расположение 

деталей, перепутаны цвета кирпича и т.д.).

1

Соответствие требованиям отрасли. 

Выполнено без ошибок. Имеются 

незначительные отклонения в раскладке и 

разметке кирпича.

2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики, Выполнено 

без ошибок. В минимальном количестве 

отсутствуют мелкие элементы кладки

3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли. Полное Отсутствие 

ошибок.

С Контурное соединение элементов арки 7 2,00

0

Ниже установленных требований отрасли. 

Выполнено со значительным количеством 

ошибок. Видны дефекты точности контура 

детали.

1

Соответствие требованиям отрасли.  

Ограниченные визуальные дефекты точности 

контура детали. Ограниченные неровные по 

толщине швы возле детали



2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики 

Минимальные визуальные дефекты точности 

контура детали. Минимальные неровные по 

толщине швы возле детали

3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли. Из стыков создан контур 

придающий четкий внешний вид детали. 

Геометрически ровный и четкий шов возле 

детали.

Д Лицевая кладка с усложненными частями не более 40% от всей площади стены 15

1

Подготовка и выполнение 

каменных работ

И

Организация рабочего места до и после 

завершения работ

Наблюдения. Рабочее место 

организовано в соотвествии с 

требованиями, принятыми в 

компетенции да/нет 1 0,50

И

Соблюдение правил ОТ и ТБ при 

выполнении каменных работ

Наблюдения. На протяжении 

выполнения модуля отсуствовали 

нарушения да/нет 1 0,50

2 Размеры

И Длина модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 1290 5 0,50

И Длина модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 1115 5 0,50

И Высота модуля 

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 300 5 0,50

И Высота модуля  

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 450 5 0,50

3 Горизонталь

И Горизонталь модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 5 0,50

4 Вертикаль

И Вертикаль  модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 5 0,50

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 5 0,50

И Вертикаль  модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 5 0,50

И Вертикаль модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 5 0,50

5 Плоскость

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 5 0,50

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 5 0,50

И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 5 0,50



И Плоскость модуля

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 0 5 0,50

6 Детали

И  Длинна центральной части орнамента

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 640 5 0,50

И  Выступ (отступ) орнамента

за каждое отклонение в 1 мм снимается 

20% 20 5 0,50

7

Окончательный внешний вид 

кладки

С Чистота и окончательный внешний вид 7 0,50

0

Ниже установленных требований отрасли. 

Излишние пятна раствора на кирпичной 

поверхности, слишком много участков, где 

кирпич отмывали, излишние брызги раствора 

на кирпичной поверхности, много кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

1

Соответствие требованиям отрасли. 

Ограниченное количество пятен раствора на 

кирпичной кладке, ограниченное количество 

участков, где кирпич отмывали, немного 

брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

2

Соответствие требованиям отрасли, в 

определенной степени превосходит эти 

требования, минимальное количество пятен 

раствора на кирпичной кладке, ограниченное 

количество участков, где кирпич отмывали, 

немного брызг раствора на каменной кладке, 

ограниченное число кирпичей и блоков со 

сколами на лицевой стороне

3

Идеальный/превосходный результат. 

Отсутствие пятен раствора на кирпичной 

кладке, отсутствие участков, где кирпич 

отмывали, отсутствие брызг раствора на 

каменной кладке, отсутствие кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

С
Заполнение швов обратной стороны 

модуля 7 1,00

0

Ниже  установленных требований  отрасли, 

слишком много участков с «замазкой» на 

задней части стены, слишком много 

промежутков в швах, которые ослабляют 

структуру, кирпичи поставлены один на 

другой позади детали и не скреплены 

должным образом 



1

Соответствие требованиям  отрасли, 

ограниченное число участков с «замазкой» на 

задней части стены, ограниченное количество 

промежутков в швах, которые ослабляют 

структуру, кирпичи поставлены один на 

другой позади детали и не скреплены 

должным образом

2

Соответствие требованиям  отрасли,   с 

элементами передовых практик, минимальное 

число участков с «замазкой» на задней части 

стены, минимальное число промежутков в 

швах, которые ослабляют структуру, кирпичи, 

стоящие один на другом позади детали, 

скреплены должным образом

3

Идеальный/превосходный результа. 

Отсутствие пятен раствора на кирпичной 

кладке, отсутствие участков, где кирпич 

отмывали, отсутствие брызг раствора на 

каменной кладке, отсутствие кирпичей и 

блоков со сколами на лицевой стороне

С Расшивка швов вогнутая 0 0 7 1,00

0 0

Ниже установленных требований отрасли, 

большое количество углублений в швах, углы 

не сформированы должным образом, 

неравномерная вогнутость швов, шероховатая 

поверхность швов, раствор размазан по 

кирпичу

0 1

Соответствие требованиям отрасли, 

ограниченное количество углублений в швах, 

большинство углов имеют вогнутый профиль, 

(1/2 круглого профиля), вогнутый профиль 

швов с шероховатой поверхностью в 

некоторых местах, в некоторых местах раствор 

размазан по кирпичу

0 2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики, 

минимальное количество углублений в швах, 

практически все углы имеют вогнутый 

профиль (1/2 круглого профиля), вогнутый 

профиль шва с гладкой поверхностью и 

минимальными шероховатостями

0 3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли, отсутствие углублений в 

швах, углы практически везде вогнутые (1/2 

круглого профиля) и с гладкой поверхностью, 

вогнутый профиль шва с равномерно гладкой 

поверхностью и отсутствием шероховатостей, 

раствор нигде не размазан по кирпичу



С Расшивка швов вогнутая 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли,

большое количество углублений в швах, углы

не сформированы должным образом,

неравномерная вогнутость швов, шероховатая

поверхность швов, раствор размазан по

кирпичу

1

Соответствие требованиям отрасли,

ограниченное количество углублений в швах,

большинство углов имеют вогнутый профиль,

(1/2 круглого профиля), вогнутый профиль

швов с шероховатой поверхностью в

некоторых местах, в некоторых местах раствор 

размазан по кирпичу

2

Соответствие требованиям отрасли, с

элементами передовой практики,

минимальное количество углублений в швах,

практически все углы имеют вогнутый

профиль (1/2 круглого профиля), вогнутый

профиль шва с гладкой поверхностью и

минимальными шероховатостями

3

Идеальный/превосходный результат по

стандартам отрасли, отсутствие углублений в

швах, углы практически везде вогнутые (1/2

круглого профиля) и с гладкой поверхностью,

вогнутый профиль шва с равномерно гладкой

поверхностью и отсутствием шероховатостей,

раствор нигде не размазан по кирпичу

С Расшивка швов вподрезку 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли.

Множество неровностей на поверхности

швов. Швы не на одном уровне с кирпичом.

Углы кладки не заполнены раствором и швы

не выровнены с поверхностью кирпича.

Раствор размазан по лицевой стороне

кирпичей.

1

Соответствие требованиям отрасли. Немного

неровностей на поверхности швов. Швы не

везде на одном уровне с кирпичом. Швы в

углах кладки сформированы, но не выровнены

с поверхностью кирпича. Незначительное

количество мест, где раствор размазан по

кирпичу.

2

Соответствие требованиям отрасли, с

элементами передовой практики.

Минимальное количество неровностей на

поверхности швов. Швы везде на одном

уровне с кирпичом. Швы в углах кладки

сформированы практически везде, выровнены

с поверхностью кирпича. Минимальное

количество мест, где раствор размазан.



3

Идеальный/превосходный результат.

Отсутствуют неровности на поверхности шва.

Шов выровнен одинаково с гранями нижнего

и верхнего кирпича, при этом края кирпича

остались чистыми. Четкие и выровненные с

поверхностью кирпича швы в углах кладки.

8 Соответствие чертежу

С Отклонение модуля от чертежа 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли.   

Выполнено с ошибками (нарушена перевязка 

швов, раскладка кирпича, расположение 

деталей, перепутаны цвета кирпича и т.д.).

1

Соответствие требованиям отрасли. 

Выполнено без ошибок. Имеются 

незначительные отклонения в раскладке и 

разметке кирпича.

2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики, Выполнено 

без ошибок. В минимальном количестве 

отсутствуют мелкие элементы кладки

3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли. Полное Отсутствие 

ошибок.

С

Контурное соединение элементов 

орнамента 7 1,00

0

Ниже установленных требований отрасли. 

Выполнено со значительным количеством 

ошибок. Видны дефекты точности контура 

детали.

1

Соответствие требованиям отрасли.  

Ограниченные визуальные дефекты точности 

контура детали. Ограниченные неровные по 

толщине швы возле детали

2

Соответствие требованиям отрасли, с 

элементами передовой практики 

Минимальные визуальные дефекты точности 

контура детали. Минимальные неровные по 

толщине швы возле детали

3

Идеальный/превосходный результат по 

стандартам отрасли. Из стыков создан контур 

придающий четкий внешний вид детали. 

Геометрически ровный и четкий шов возле 

детали.

Итого 100.00


